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中华人民共和国住房和城乡建设部公告

第 1579 号

住房城乡建设部关于发布国家标准

《租赁模板脚手架维修保养技术规范》的公告

现批准《租赁模板脚子架维修保养技术规范》为国家标准，

编号为 GB 50829~2013 ，自 2013 年 5 月 1 日起实施。其中，第

3.3.10 、 4. 1. 8 、 4.3.8 、 4. 4. 5 、 8.4.2 条为强制性条文，必须

严格执行。

本规范由我部标准定额研究所组织中国计划出版社出版

发行。

中华人民共和国住房和城乡建设部

2012 年 12 月 25 日

www.weboos.com



前言

本规范是根据住房和城乡建设部《关于印发 (2008 年工程建

设标准规范制订、修订计划(第一批) >的通知)) (建标 (2008J 102 

号)的要求，由木材节约发展中心和中国基建物资租赁承包协会会

同有关单位共同编制完成。

本规范在编制过程中，编制组经广泛调查研究，系统总结租赁

模板脚手架维修保养的实践经验，参考有关国际标准，并在广泛征

求意见的基础上，最后经审查定稿。

本规范共分 11 章，主要技术内容是:总则，术语，基本规定，全

钢大模板及配套模板，组合钢模板，钢框胶合板模板，碗扣式钢管

脚于架构件，扣件式钢管脚手架构件，承插型盘扣式钢管脚手架构

件，门式钢管脚手架构配件，钢管脚手架配件。

本规范中以黑体字标志的条文为强制性条文，必须严格执行。

本规范由住房和城乡建设部负责管理和对强制性条文的解

释，商务部负责日常管理，木材节约发展中心负责具体技术内容的

解释。本规范在执行过程中，应注意积累资料和总结经验，如有意

见和建议，请寄送木材节约发展中心(地址:北京市西城区月坛北

街 25 号，邮政编码 :100834) ，以供今后修订时参考。

本规范主编单位:木材节约发展中心

中国基建物资租赁承包协会

本规范参编单位:北京联东模板有限公司

湖南金峰金属构件有限公司

北京中租联模板科技有限公司

北京星河模板脚手架工程有限公司

天元建设集团有限公司租赁公司
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天津恒工模板有限公司

石家庄市太行钢模板有限公司

北京盛明建达工程技术有限公司

浙江华铁建筑安全科技股份有限公司

嘉鱼恒鑫脚手架制造有限公司

云南建工第五建设有限公司

中铁建设集团有限公司模架中心

北京韬盛科技发展有限公司

宁波建工股份有限公司设备租赁分公司

长春市租赁有限公司

西安星华物资租赁有限责任公司

郑州市金桥建筑机械租赁有限公司

中铁八局集团现代物流有限公司

大连市旅顺钢模板修复机设备厂有限公司

北京市源通兴业投资有限公司建筑器

材租赁中心

北京润得丰工程质量检测有限责任公司

建研建硕(北京)科技发展有限公司

本规范主要起草人员:刘能文马守华胡健杨橡柔

沈邑张少芳孙建风霍振伟

殷刚刘辉胡丹锋于鑫

李有来黄吉兰田正章吕泽群

王金龙缪鹏唐新球方菊明

焦伦杰刘慧源张金岩仙雪锋

谢敏葛召深聂磊何武

马千里

本规范主要审查人员:孙振声张良杰施炳华姜传库

王峰胡长明高椒娴许宏雷

柏春有张少明
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1 总则

1. 0.1 为规范和指导租赁模板脚手架维修、保养的技术管理，保

证租赁物质量和使用安全，提高周转使用次数和利用率，做到技术

先进、经济合理、安全适用，制定本规范。

1. O. 2 本规范适用于建筑施工周转使用的全钢大模板及其配套

模板、组合钢模板、钢框胶合板模板、碗扣式钢管脚手架构件、扣件

式钢管脚手架构件、承插型盘扣式钢管脚于架构件、门式钢管脚手

架构配件，以及钢管脚手架配件的维护、维修、保养和检验。

1. O. 3 租赁模板脚于架进行维护、维修、保养和检验时，除应符合

本规范外，尚应符合国家现行有关标准的规定。
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2 术语

2.0.1 租赁 rent 

出租方将自己所拥有的建筑模板脚手架按合同约定交予承租

方使用，承租方为其所取得的使用权向出租方支付一定费用的经

济行为。

2. O. 2 租赁企业 rental enterprises 

从事建筑施工模板脚于架租赁业务的企业。

2. O. 3 租赁物 rental goods 

租赁合同的标的物。

2. O. 4 使用维护 utilization maintenance 

对租赁物在现场使用中进行的例行检查和日常护理。

2. O. 5 维修与保养 repairing and maintenance 

对租赁物保持或恢复到原有的功能和性能所采取的技术措施

和进行的管理活动。

2. O. 6 改制 modification 

对租赁物进行几何尺寸的调整及结构损坏部分的更换。

2. O. 7 报废 scrappmg 

租赁物丧失原有的性能或功能而终止使用。

2. O. 8 全钢大模板 full size integrated steel formwork 

模板尺寸和面积较大且有足够承载能力，整装整拆的大型钢

模板。

2. O. 9 吊点 hook point 

模板吊装时的吊挂点。

2.0.10 组合钢模板 assembly steel-form 

按建筑模数定型，用薄钢板加工成的小块拼装模板。
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2.0.11 钢框胶合板模板 p1ywood form with stee1 frame 

由胶合板或竹胶合板与钢框组合构成的模板。

2.0.12 碗扣式钢管脚于架构件 cup10ck scaffo1ding components 

由立杆、顶杆、横杆、斜杆、碗扣节点等组成的构件。

2.0.13 扣件式钢管脚手架构件 components of steel tube 

scaffo1d with coup1ers 

由钢管、扣件、连墙件等组成的构件。

2.0.14 扣件 clamp and coup1er 

采用螺栓紧固的扣接连接件，包括直角扣件、旋转扣件、对接

扣件。

2.0.15 承插型盘扣式钢管脚手架构件

10cked steel tube scaffo1d 

components of disk 

由立杆、水平杆、水平斜杆、竖向斜杆、可调底座及可调托座等

构配件组成的构件。

2.0.16 门式钢管脚手架构配件 frame scaffo1ding compo-

nents and accessories 

由门架、交叉支撑、连接棒、挂扣式脚手板、锁壁等组成的构配件。

2.0.17 钢管脚手架配件 accessories for stee1 tube scaffo1ding 

包括可调底座、可调托撑、钢脚手板等。

2.0.18 截面损失率 proportion of section 10ss 

模板吊环、脚手架杆件截面损坏部位的设计截面积与实际截

面积之差，与设计截面积的百分比。
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3 基本规定

3. 1 租赁企业及其管理

3. 1. 1 租赁企业应具有相应的资质。租赁企业的租赁物质量、经

营场地、人员、管理、服务等，应符合现行行业标准《模板脚手架租

赁企业等级划分规范>>SBjT 10545 的有关规定。

3. 1. 2 租赁企业应建立完善的租赁物维修保养标准、管理制度、

作业规程及租赁物台账，并应保留原始资料。

3. 1. 3 租赁企业应每年对租赁物进行至少一次质量检验，并应保

存质量检验记录或质量检验报告。质量检验报告应由具有相应行

业检测资质的质量监督检验机构出具。

3. 1. 4 租赁企业应对维修保养后的租赁物进行检验，并应对检验

合格的租赁物出具租赁物维修质量合格证。租赁物维修质量合格

证内容应包括租赁物品名、规格、维修时间、租赁企业名称或标识。

3. 1. 5 租赁企业应具有车间或场地，并应配备用于维修租赁物的

专业机具设备及维修人员，以及配备检具、量具和检测人员。检

具、量具应进行校准/计量。

3. 1. 6 租赁企业应确保租赁物安全使用的质量要求，并应符合下

列规定:

1 不应经营非正规厂家、偷工减料、以次充好和出处(厂家)

不清的租赁物。

2 不应提供虚假、过期或与其供应的租赁物、材料不相对应

的复检合格的证明材料。

3 在供应的标明厂家的合格的租赁物中，不应混入不合格或

其他厂家的租赁物。

4 不应向用户提供未经维修合格或应予报废的租赁物。
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3. 1. 7 租赁企业应具有相应的技术人员和控制手段或具有合作

单位的技术支持，并应具有下列技术支持条件:

1 对购入租赁物技术性能和质量的验收。

2 对需维修租赁物是否维修、报废的确定。

3 对维修工艺的选择和维修质量的控制。

4 荷载试验和性能检测结果的判定。

5 对租赁物报废条件的掌握。

3. 1. 8 租赁企业宜根据施工需要，按设计方案确定租赁物出租数

量及规格，并应提供租后服务。

3. 1. 9 租赁物安装、搭设、拆除人员应持证上岗，装卸人员应经过

专业培训"。
3. 1. 10 租赁物搭设和拆除应符合专项设计方案的要求。

3.2 租赁物的购进、出租和退场

3.2.1 新购人的租赁物应符合国家现行有关模板脚手架标准的

规定，并应有生产厂家的产品质量合格证明。租赁企业应对产品

及产品合格证明资料进行复核验证，并应保管所有相应资料。

3.2.2 企业租赁的同一类型的模板和脚于架宜为同一厂家产品。

不是同一厂家产品时，应分产品厂家进行出租、退场、维修和报废

管理。

3.2.3 在入库时，主要构件应标注租赁企业、产品厂家和入库日

期的代号标识，并应按厂家和租赁物规格分别存放，应详细造表登

记、归档留存。不同规格种类的租赁物，应分类存放，不宜混放。

3.2.4 租赁物的出租和退场应符合出租方与承租方签订的模板

脚于架租赁合同和出租方的使用和维护说明书的要求，并应由出

租方和承租方共同进行质量和数量验收。模板脚于架租赁合同除

应约定租赁物的品种、规格、数量、厂家和租赁期限外，还应明确约

定双方的责任和义务。

3.2.5 租赁物使用完毕后，承租方应按租赁合同的约定事项，分
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品种、规格清点和码放，并应做好退场交接准备。

3.2.6 租赁物及资料交接时，出租方应按承租合同和本规范第

3. 2. 7 条等的规定进行检查验收。不合格者不应接收，合格者应

签署验收单据。

3.2.7 全钢大模板及配套模板、组合钢模板和钢框胶合板模板退

场验收，应符合下列规定:

1 面板水泥浆累计污染面积不应大于该模板面积的 20% ; 

局部污染厚度不应大于 5mm。

2 背面残留混凝土重量不应大于构件自重的 5% 。

3 连接部位应保持清洁，并应无污物。

4 应无严重变形等结构性损坏。

3.2.8 每批租赁物从出库到人库的出租时间，应进行登记备案。

3.3 租赁物维护、维修与保养

3.3.1 承租方应对使用中的租赁物做好及时的维护工作。

3.3.2 租赁物安装和拆除时，应采用机械吊运或人工传递的方

式，不应抛掷。

3.3.3 出租方在租赁物维修前应先对租赁物的质量现状进行全

面检查，应确定维修项目并作出标识;应由技术人员按租赁物缺陷

程度确定维修或改制方法，或作出报废处理决定，并应对维修班组

进行技术交底。

3.3.4 租赁物维修应按下列流程进行:

1 筛选出报废租赁物。

2 按维修方案进行租赁物维修。

3 对维修后租赁物进行质量验收。

4 按规格、类型的不同分别码放验收合格租赁物，并应做好

维修记录。

5 对维修后合格的租赁物进行保养，并应做好保养记录。

3.3.5 租赁物结构性破坏的补强与维修方法应由设计确定。
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3.3.6 租赁物维修更换材料应符合相应产品标准要求。

3.3.7 租赁物维修使用的各种机械设备、电动手动工具，应符合

现行国家标准《手持式电动工具的管理、使用、检查和维修安全技

术规程>>GB/T 3787 等的有关规定。

3.3.8 维修保养操作人员应根据所从事的工作遵守相关操作规

程，并应按有关劳动保护规定佩戴相关防护用具。

3.3.9 租赁物维修过程中产生的噪声、灰尘等，应符合现行国家

标准《生产过程安全卫生要求总则 >>GB 12801 的有关规定要求。

3.3.10 外表面锈蚀深度大于 0.18mm 或产生塑性变形的铜管，

必须报废。

3.3.11 到达使用年限、其功能仍符合使用要求的租赁物，经国家

相关质量检测机构检测合格后，可延长使用 1 年。延长使用期限

的租赁物，应每半年检测 1 次，并应在合格后再使用。

3.4 标识、包装、储存与运输

3.4.1 租赁物应注有不易磨损的标识，新购进的租赁物应标明生

产厂家代号或商标、生产年份、产品规格和型号。维修保养后的租

赁物标识应增加维修时间、租赁企业代号或商标等内容。

3.4.2 维修保养后的租赁物应按规格分类包装，并应捆扎牢固。

每捆包装上应标明维修时间、租赁企业名称、租赁物名称和型号、

数量。

3.4.3 经检查验收合格的租赁物，应按规定入库存放，并应办理

人库于续。

3.4.4 维修保养后的租赁物应储存在库房内成品区，应分区存

放，并应设置明显标识。不同规格的租赁物应分门别类分垛叠层

码放。每垛应有标识牌，并应标明型号、数量、入库时间。堆放场

地应芳实、平整，并应采取排水措施。

3.4.5 租赁物存放场地临空不得有带电裸线及高压线。

3.4.6 季节变换时应检查码放场地及支垫的沉降情况，垛间宜有
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600mm 宽的纵横通道。

3.4.7 租赁物的运输应符合下列规定:

1 应合理摆放、捆扎牢固。

2 应根据租赁物的规格、尺寸、重量选用车辆，不得超载，不

同规格租赁物混装时，重量应均衡放置。

3 其他配件应装袋运输，宜采用简易集装，并宜分类装箱，不

得松散堆码。

4 装卸过程中应按序取存，应轻装轻卸，并应注意成品保护，

不应抛掷。

5 装车时，超出货车挡板部分应封车后再行装货。
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4 全钢大模板及配套模板

4.1 使用维护

4. 1. 1 全钢大模板产品质量及使用，应符合现行行业标准《建筑

工程大模板技术规程 ))JGJ 74 的有关规定。

4. 1. 2 不同系列的全钢大模极不应混用。

4. 1. 3 全钢大模板在使用前，应按现行行业标准《建筑工程大

模板技术规程 ))JGJ 74 的有关规定完成配板设计。租赁企业应

根据施工需要，按设计方案确定出租数量及规格，并应提供租后

服务。

4. 1. 4 模板安装前应对操作人员进行质量、安全技术交底。

4. 1. 5 模板的使用维护，应符合下列规定:

1 模板安装前应在面板上涂刷脱模剂。

2 模板背面每使用 3 次~5 次应重新涂刷脱模剂。

3 模板使用中应避免各种碰撞。

4 模板使用时需另行开孔时，应对原孔位进行处理。

5 模板安装中出现尺寸、孔位错误时，应由设计处理。

4. 1. 6 模板拆除应符合下列规定:

1 模板拆除时，不得使用大锤、撬杠。

2 应及时对模板正反面的海凝土进行清理。

4. 1. 7 拆除后的大模板不得堆放在施工层上，需堆放在施工层上

时应制定安全措施。

4. 1. 8 施工现场拆除后的大模板应按现行行业标准《建筑工程大

模板技术规程))JGJ 74 的要求堆放，高架堆版时，堆放架必须进行

专项设计。
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4.2 退场验收

4.2.1 承租方应对使用完毕的模板外观质量进行检查和分类，并

应做好记录。检查内容应包括模板及配件结构是否完好、有无明

显变形和破损、表面有无粘结物，以及模板厂家、规格和数量等与

租赁合同是否相符等。检查后合格的租赁物，应按模板、配件及其

规格不同进行分类码放。需修理和报废的租赁物，应另行分别

码放。

4.2.2 全钢大模板及配套模板退场验收标准及检验工具与方法，

应符合表 4.2.2 的规定。

表 4.2.2 全钢大模板及配件模板退场验收标准及检验工具与方法

检验项目 验收标准 检验工具与方法

模板外形和 应符合合同要求;面板元明显翘
卷尺、游标卡尺、目测

几何尺寸 曲、变形 g边框、背楞结构完好

模板外观
表面粘结物按本规范沪 3.2.7

条第 1 、 2 款验收，无破损

焊缝 无明显开焊

模板及配件 无损坏或丢失 目测

吊环 无缺损、变形

子Lg~
对拉螺栓孔和模板连接孔无任

意开孔和损坏现象

4.2.3 租赁企业应对退场的模板及配件进行检查验收。不符合

验收标准时应按合同约定执行。不合格和报废租赁物应按本规范

第 4. 3 节和第 4. 4 节的规定进行维修或报废。

4.3 维修与保养

4.3.1 在模板维修前应对模板的质量现状进行全面检查，应确定

维修、改制项目，并应做出标识。

4.3.2 模板装卸车、码放和维修时的翻身吊装应采用卡环，不应
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直接使用吊钩。

4.3.3 检查后的模板应按品种、规格尺寸、维修保养、报废处理的

不同，分区存放，并应按现行行业标准《模板脚于架租赁企业等级

划分规程师B/T 10545 的有关规定做出分区标识。

4.3.4 检查后确认不需维修的模板，应将表面的杂物清理干净，

并应涂刷防锈漆。经过维修的钢模板及配件也应涂刷防锈障。

4.3.5 全钢大模板维修前应根据表 4.3.5 规定的各项目的缺陷

程度确定相应的维修方法。

表 4.3.5 全钢大模板的缺陷程度及维修方法

项 目 缺陷程度描述 维修方法

模板面板表面清洁度
水泥垢污染、锈蚀，锈

蚀总面积小于 35%

应采用除垢剂，也可采用简易

扁铲、磨石机打磨方法清理，不

应采取剔凿方法清理

背面混凝土清理可采用简易

模板背面清洁度 有污染、锈蚀 扁铲剔凿等方法，不应使用大锤

清理

平台上采用千斤顶矫正，矫正

模板整体 翘曲 后应对焊缝进行检查，对开焊焊

缝应及时补焊

面板开孔、损坏 修补总面积小于 35% 补孔、满焊，打磨，更换面板

边框变形 手锤矫正

. 
模板面板向下放置于平台，采

模板企口的变形
用手锤、平锤矫正

模板外形和儿何尺寸

宜采用机械方法，采用火焰方

几何尺寸变形 法调整时，应对尺寸调整后的部

位进行打磨、抛光和找直

宜采用千斤顶调整，采用大锤

模板的平整度 局部小于 8mm 方法调整时，大锤下应用平锤过

渡，不应直接锤打模板面板
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续表 4.3.5

项 目 缺陷程度描述 维修方法

模板翘曲
对角平整度误差小于

宜采用千斤顶矫正
10mm 

焊缝开焊数量小于
应对所有开焊焊缝进行补焊，

焊缝
30% 

焊缝长度、高度和间距应符合设

计要求

纵横肋损坏 变形、丢失、断裂 按原产品设计要求更换

对拉螺栓孔、模板连 冲一个相同直径的钢板补焊
于L D.且

接孔增加 上，打磨

4.3.6 下列项目维修方法应由设计确定，维修人员不应自行决定

或任意改动:

1 模板结构损坏的补强做法。

2 模板几何尺寸的改制。

3 对拉螺栓孔位的调整。

4 吊环位置的调整与补强。

4.3.7 吊环不应设置在补高模板边框上。需设置时应由设计提

出具体方法。

4.3.8 吊环维修必须符合下列要求:

1 吊环必须全数检查和维修。

2 装配式吊环连接螺栓必须每次更换，并应用双螺母紧固。

3 模板维修时，不应对吊环截面、安装位置及连接螺栓进行

任意代换。

4.3.9 对拉孔位的调整维修应符合下列要求:

1 对拉孔位的改孔应采用钻孔方法维修，不应采用气焊开孔。

2 当对拉孔位与模板边框干扰时，应由设计确定孔位的调整。

3 当对拉孔位与模板垂直或水平肋干扰需断开时，应由设计

明确肋的补强做法。

4.3.10 模板维修后应按设计要求重新注明编号，并应将喷漆时
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油漆对面板的污染清理干净。

4.4 质量检验评定与报废

4.4.1 维修后的全钢大模板的质量检查与验收，应符合现行行业

标准《建筑工程大模板技术规范 ))JGJ 74 的有关规定。其主要检

验项目和要求及允许偏差应符合表 4.4.1 的规定。

表 4.4.1 全钢大模板检验项目和要求及允许偏差

序号 检验项目 要求及允许偏差 验收方法

l 模板正反面混凝土清理 干净、光洁 目测全数检查

2 模板结构损坏维修 按设计要求 全数检查

3 模板平整度调整 4二3mm/2m 2m 靠尺塞尺全数检查

4 模板几何尺寸改制误差 =二 :::!::2.0mm 卷尺检查

5 相邻模板拼装高低差 三三1mm 铜板尺塞尺检查

6 相邻模板拼缝间隙 ";;;lmm 塞尺检查

7 焊缝长度 二主3.0mm 卷尺全数检查

8 吊环螺栓紧回 不允许松动 扳手、自测全数检查

9 油漆 无流淌 目测

10 模板编号 按设计要求 全数检查

4.4.2 全钢大模板维修后的质量检验应根据技术交底及维修量

进行随机抽样检验。检验规则和方法应符合现行国家标准《计数

抽样检验程序》系列 GB 2828. 1 ~GB 2828. 11 的有关规定。

4.4.3 带企口的模板维修后，企口接触面应无粘结物。

4.4.4 全钢大模板存在下列情况之一时应报废:

1 质量缺陷程度超出本规范表 4. 3. 5 的要求，无法维修时。

2 使用年限超过 10 年时。

4.4.5 吊环存在下列情况之一时必须报废:

1 吊环出现裂纹。

2 截面损失大于或等于 3% 。

3 吊环使用年限超过 3 年。
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4.5 标识、包装、储存与运输

4.5.1 模板维修后应按规格和型号的不同重新注明编号、分别码

放，不应混放。

4.5.2 模板码放应符合下列要求:

1 模板码放最底层应设置通长垫梁。

2 模板平放时，上下层模板间应用垫木隔离，垫木位置应与

吊环对应，并应使上下层垫木保持同一垂线。

3 模板码放高度不应大于 3.5m 。

4 模板的零部件经刷油保护后，应按规格分类人库保存。

4.5.3 模板装车时，应做到规格尺寸相近，垫木支点应保持上下

层在同一垂线上，并应捆绑牢靠。
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5 组合钢模板

5.1 使用维护

5. 1. 1 组合钢模板产品质量及使用，应符合国家现行标准《组合钢

模板技术规范))GB 50214 和《组合钢模板))JG/T 3060 的有关规定。

5. 1. 2 组合钢模板安装质量应符合现行国家标准《组合钢模板技

术规范 ))GB 50214 的有关规定。组合钢模板拼装成大块整体安装

时，应符合现行行业标准《建筑工程大模板技术规程 ))JGJ 74 的有

关规定，并应进行配板设计。

5. 1. 3 组合钢模板的进场应符合下列要求:

1 组合钢模板进场后应进行质量验收。

2 验收合格的组合钢模板应按规格分类码放。

3 组合钢模板码放场地应奈实、平整，并应采取排水措施。

5. 1. 4 组合钢模板安装前应涂刷脱模剂。

5. 1. 5 组合钢模板拆除应符合下列要求:

1 应依据拆模方案进行，模板拆除方案应明确模板和支撑系

统的拆除方法、安全注意事项等内容。

2 模板拆除时应注意成品保护，不应用撬杠强拆。

3 拆除后的模板不应从高处抛扔。

4 拆除后的模板应及时清理、维修，并应涂刷脱模剂。

5.2 退场验收

5.2.1 承租方应将使用完毕的组合钢模板上的残留泪凝土清理

干净，并应对外观质量进行检查和分类，同时应做好记录。检查内

容应包括模板结构是否完好，有无明显变形、破损，表面有无粘结

物，以及模板厂家、规格和数量等与租赁合同是否相符。检查后合

• 15 • 

www.weboos.com



格的租赁物，应按组合钢模板、配件及其规格不同分类码放。需修

理和报废的租赁物，应另行分别码放。

5.2.2 组合钢模板退场验收标准及检验工具与方法，应符合表

5.2.2 的规定。

表 5.2.2 组合钢模板退场验收标准及检验工具与方法

检验项目 验收标准 检验工具与方法

模板外形和几何尺寸
应符合合同要求 s 面板无明显

变形
卷尺、游标卡尺、目测

表面粘结物按本规范第 3.2.7
模板外观

条第 1 、 2 款验收，无破损 目溃~

焊缝 元明显开焊

5.2.3 租赁企业应对退场的组合钢模板及配件进行检查验收，不

符合验收标准时应按合同约定执行。不合格和报废的租赁物应按

本规范第 5. 3 节和第 5. 4 节的规定进行维修或报废。

5.3 维修与保养

5.3.1 模板维修前应按下列项目检查，并应做好记录:

1 模板边框结构损坏情况。

2 模板整体翘曲情况。

3 模板外形和几何尺寸。

4 模板的平整度。

5 焊缝开焊及其他需要修补的情况。

6 模板板面或边肋任意开孔情况。

7 其他破损。

5.3.2 检查后的钢模板及配件应按品种、规格尺寸、维修保养、报

废处理的不同，分区存放，并应按现行行业标准《模板脚于架租赁

企业等级划分规范 ))SB/T 10545 的有关规定做出分区标识。

5.3.3 检查后确认不需维修的钢模板及配件，应将表面的杂物清

理干净，并应涂刷防锈漆。经过维修的钢模板及配件应进行刷、漆
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等防锈处理。

5.3.4 组合钢模板维修前应根据表 5.3.4 规定的缺陷程度确定

相应的维修方法。

表 5.3.4 组合钢模板的缺陷程度及维修方法

项 目 缺陷程度描述 维修方法

钢模板外观清洁度 污染、锈蚀
用专用机械或人工清理

面板表面，并涂刷防锈漆

钢模板;焊缝开焊 ";;10 处 全部补焊

钢模板板面开孔
孔眼直径";;20mm ，

补孔打磨
且数量";;4 处

钢模板板面平面度 ";;lOmm 
应在专用设备上维修，

或采用人工方法维修

钢模板凸棱直线度 ";;10mm 

钢模板边肋不直度 <8mm 在专用机械上矫正

U 形卡 卡口变形

肋板 缺失 按设计要求补齐

5.3.5 模板的维修应符合下列规定:

1 模板结构性破坏的维修方法应由设计确定。

2 模板的维修矫正宜采用专用维修机械进行。

5.4 质量检验评定与报废

5.4.1 维修后的组合钢模板的质量检查与验收，应符合现行国家

标准《组合钢模板技术规范 ))GB 50214 的有关规定。单块模板质

量主要检验项目和要求及允许偏差应符合表 5.4. 1 的规定。

表 5.4.1 组合钢模板单块质量检验项目和要求及允许偏差

检验项目 要求及允许偏差(mm) 检验方法

板面光洁度 无明显锈蚀、麻坑、水泥垢 日测

扳面平整度 主二2.0 2m 靠尺、寒尺

板面孔眼修补平整度 三三1. 0 钢直尺、塞尺
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续表 5.4.1

检验项目 要求及允许偏差 (mm) 检验方法

。
模板长宽度尺寸 钢卷尺、卡尺

0.8 

边肋通长平直度边肋不直度 ，ç2.0 不应超过凸棱高度 2m 靠尺、塞尺

边肋与面板垂直度 ,ç0.5 
直尺、塞尺

角模垂直度 三三1. 0

焊缝补焊
焊缝外形应光滑均匀，不

应有漏焊、焊穿、裂纹等缺陷 目测

油漆 无遗漏、流淌、起皱

5.4.2 维修后的模板完成单块质量验收后，还应按现行国家标准

《组合钢模板技术规范 ))GB 50214 的有关规定进行组装验收，组装

质量检验项目和要求及允许偏差应符合表 5.4.2 的要求。

表 5.4.2 组合钢模板组装质量检验项目和允许偏差

检验项目 允许偏差(mm) 检验方法

相邻模板拼缝间隙 ,ç2.0 塞尺

相邻模板组装高低差 三二2.0
2m 靠尺、塞尺

组装模板整体平整度 三二3.0

组装模板长、宽尺寸累计误差 王三4.0
钢卷尺

组装模板对角线误差 王三7.0

5.4.3 组合钢模板维修后的质量检验，应根据技术交底及维修量

进行随机抽样检验。检验规则和方法应符合现行国家标准《组合

钢模板技术规范))GB 50214 的有关规定。

5.4.4 组合钢模板符合下列条件之一时应报废:

1 质量缺陷程度超出本规范表 5.3.4 的要求、无法维修。

2 使用年限超过 10 年。

5.5 标识、包装、储存与运输

5.5.1 维修检验合格的模板包装可采用简易包装箱或同规格打

• 18 • 

www.weboos.com



捆包装。配件应分类装箱入袋。

5.5.2 维修检验合格的模板及配件应按规格分类码放。包装和

码放时，两块钢模板工作面应相对。

5.5.3 模板宜放置在仓库内或敞棚内，模板底面应垫离地面

lOOmm 以上。露天码放时，场地应平整、坚实，并应采取排水措

施，模板底面应垫离地面 200mm 以上。模板上下应码放整齐，并

应采取防止产生变形、倒跺的措施。

5.5.4 运输时，模板应用简易集装，支撑件应捆扎，连接件应分类

装箱，并应采取防止模板滑动的措施。
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6 钢框胶合板模板

6.1 使用维护

6. 1. 1 钢框胶合板模板产品质量和使用，应符合现行行业标准

《钢框胶合板模板技术规程 ))JGJ 96 的要求。

6. 1. 2 组装成大模板使用的钢框胶合板模板应进行配板设计。

6. 1. 3 钢框胶合板模板使用中应符合下列规定:

1 钢框胶合板模板应用于自然养护条件的混凝土T程。

2 不同材质、不同厚度的其他模板不宜与钢框胶合板模板混

用;墙板结构在优先排列标准规格钢框胶合板模板后，剩余部分可

采用木方胶合板补缺。

3 钢框胶合板模板使用中应避免碰撞。

4 钢框胶合板模板需另行开孔时，应对开孔进行防水处理，

并应对原孔进行封堵。

5 钢框胶合板模板使用时面板应每次涂刷脱模剂，模板背面

应每使用 3 次~5 次涂刷一次脱模剂。

6. 1. 4 钢框胶合板模板使用中，应符合下列要求，并应及时进行

现场维护:

1 面板紧固蝶、钉松动后应及时紧固或更换。

2 采用卡具连接的钢框胶合板模板，卡具损坏、紧固失效时

应及时更换。

6. 1. 5 模板使用中应及时清理面板及钢框污染的混凝土。

6.2 退场验收

6.2.1 承租方应将使用完毕的模板上的残留混凝土清理干净，并

应对外观质量进行检查和分类，同时应做好记录。检查内容应包
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括模板表面有无粘结物;钢框结构是否完好、有无明显变形;板面

有无明显变形和破损;模板厂家、规格和数量等与租赁合同是否相

符。检查合格后的租赁物，应按模板、配件及其规格不同分类码

放。需修理和报废的租赁物，应另行分别码放。

6.2.2 钢框胶合板模板退场验收标准及检验工具与方法，应符合

表 6.2.2 的规定。

表 6.2.2 钢框胶合摄模板退场验收标准及检验工具与方法

检验项目 验收标准 检验工具与方法

模板外形和几何尺寸
应符合合同要求，面板无明显

变形
卷尺、游标卡尺、目测

模板外观
表面粘结物按本规范第

3.2.7 条第 1 、 2 款验收，无破损

钢框结构与焊接 结构完好，元明显开焊 目测

模板及配件 元损坏或丢失

板面 元明显变形和破损

6.2.3 租赁企业应对退场的钢框胶合板模板及配件进行检查验

收，不符合验收标准时应按合同约定执行。不合格租赁物和报废

的租赁物，应按本规范第 6. 3 节和第 6. 4 节的有关规定进行维修

或报废。

6.3 维修与保养

6.3.1 模板维修前应对模板的质量现状进行全面检查，应确定维

修项目，并应做出标识。对模板钢框和连接卡具应进行报废判定。

模板钢框结构损坏的维修方法应由设计确定。

6.3.2 检查后的模板应按品种、规格尺寸以及维修、报废的不同，

分区存放，并应按现行行业标准《模板脚手架租赁企业等级划分规

范 >>SBjT 10545 的有关规定做出分区标识。

6.3.3 检查后确认不需维修的钢框胶合板模板，应将表面的杂物

清理干净，并应及时对钢框进行表面防锈处理。经过维修的钢框
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及配件应及时进行表面防锈处理。

6.3.4 钢框胶合板模板维修前应根据表 6.3.4 规定的缺陷程度

确定相应的维修方法。

表 6.3.4 钢框胶合板模板的缺陷程度及维修方法

序号 项 日 缺陷程度描述 维修方法

污染 应将表面的杂物清理干净

1 钢框外观 可采用角磨机打磨方法，并
锈蚀总面积<50%

应做好钢框的成品保护

2 钢框焊缝 焊缝开焊<30% 应按产品设计要求进行补焊

位移、变形、损坏
应按产品设计要求进行复

3 钢框主次肋 位、整形或更换，其修复应在工
主肋断裂<30%

装上进行

边肋通长变形应用专用工装

钢框边肋
通长变形，平直度 或锤击方法矫正;骂骂腹钢框边

4 
不符合要求 肋通长平直度变形矫正后还应

进行截面变形矫正

5 空腹钢框边肋 截面变形<50% 应更换边框

应在专用主装上采用于斤顶

6 钢框整体翘曲 矫正，矫正后应对开焊焊缝进

行补焊

面板外观清洁度 有水泥浆等粘结物
可采用简易扁铲、角磨机打

7 
磨方法，不应采用剔凿方法

面膜破坏 可采取将原面板翻面

8 面板 胶合分层 采取更换面板的修复方法

孔洞 补孔或更换面板

面板紧固螺钉 松动、失效
应紧回松动螺钉，更换失效

9 
螺钉

模板钢框外形

几何尺寸
变形 人工调整
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6.3.5 模板维修应符合下列规定:

1 钢框胶合板模板维修应从钢框修复开始，并应在钢框变

形、主次肋平面平整度调整合格后再进行面板更换。

2 面板更换时，应保证面板规楠、裁剪尺寸与钢框规格尺寸

匹配;面板裁剪、钻孔等加工部位应进行防水处理。

3 面板镶入钢框后，应保证面板与钢框螺钉紧团可靠、不损

坏覆膜、钉帽与面板平齐，面板与钢框间铺装缝隙应做密封处理。

4 空腹钢框胶合板模板连接卡具的维修方法，可根据其构造

不同、损坏情况自行决定修复方法。

6.3.6 钢框结构损坏的补强做法应由设计确定，维修人员不应自

行决定。

6.4 质量检验评定与报废

6.4.1 钢框胶合板模板检验规则和方法，应符合现行行业标准

《钢框竹胶合板模板 ))JG/T 3059 的要求。模板应在平台上进行检

验，模板维修后质量检验项目和要求及允许偏差应符合表 6.4.1

的要求。

表 6.4.1 模板维修质量检验项目和要求及允许偏差及检验方法

检验项目 要求及允许偏差 检验方法

模板清理 干净、光洁 目测全数检查

钢框结构损坏补强、 不允许有漏焊、夹渣、咬肉、

焊缝补焊 气孔、裂纹、错位等缺陷
按设计要求全数检查

钢框主次肋位移 ~l. 5mm 卷尺拉线检查

边肋平直度 ~2. Omm 2.0m 靠尺、寒尺检查|

连接孔中心距 三三 ::!::0.5mm 游标卡尺检查

面板与边肋间缝隙 ~l. 5mm 塞尺检查

面板与边肋高低差 ]. 5 , -0. 5 游标卡尺检查

面板与钢框连接
螺钉或娜接应牢固可靠，沉

头螺钉的平头应与面板平齐
螺丝刀抽检 20%
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续表 6.4.1

检验项目 要求及允许偏差 检验方法

模板长度 0 ,-1. 5mm 

模板宽度 0 ，一1. 0mm 钢尺检查

模板对角线差 豆豆2.0mm

模板平整度 ~2. Omm 2.0m 靠尺塞尺检查

油漆、防水处理 全面处理，无遗漏、流淌、起皱 目视~

6.4.2 钢框胶合板模板维修后，应根据技术交底及维修量进行随

机抽样检验。检验规则和方法应符合现行行业标准《钢框竹胶合

板模板>>JG/T 3059 的规定。

6.4.3 钢框胶合板模板及配件存在下列情况之一时应报废:

1 质量缺陷程度超出本规范表 6.3.4 的要求，无法维修。

2 钢框使用年限超过 10 年。

3 空腹钢框胶合板模板的连接卡具丧失锁紧功能。

6.5 标识、包装、储存与运输

6.5.1 同规格模板应成捆包装。平面模板包装时应将两块模板

的面板相对，并应将边肋牢固连接。每捆应有轻型钢托架和拉紧

元件，托架应设置与车船装卸机具相应的吊孔。

6.5.2 模板宜存放在仓库内或敞棚内，模板底面应垫离地面

100mm 以上。露天码放时，场地应平整、坚实，并应采取排水措

施，模板底面应垫离地面 200mm 以上。模板上下应码放整齐，并

应采取防止产生变形、倒跺的措施。

6.5.3 模板运输时，应成捆装卸，并应采取防雨防水措施。必要

时可采用集装箱。
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7 碗扣式钢管脚手架构件

7.1 使用维护

7. 1. 1 碗扣式钢管脚手架用钢管、上碗扣、下碗扣、横杆接头、斜

杆接头的规格、材质和质量，应符合国家现行标准《碗扣式钢管脚

手架构件 ))GB 24911 和《建筑施工碗扣式钢管脚手架安全技术规

范 ))JGJ 166 的规定。

7. 1. 2 碗扣式钢管脚手架的使用应符合现行行业标准《建筑施工

碗扣式钢管脚手架安全技术规范 ))JGJ 166 及专项设计方案的规

定。碗扣式钢管脚于架用于支撑体系时，在一个单体脚手架工程

中宜采用同一厂家产品进行搭设。

7. 1. 3 碗扣式钢管脚手架设置地基应坚实平整。在使用过程中，

应定期检查架体上的杆件、上碗扣、F碗扣、横杆接头、斜杆接头等

质量，发现问题时应及时处理解决。

7. 1. 4 每次使用后应及时清除构件表面的粘结物，应做好防锈等

维护保养，宜按不同厂家、不同品种、不同规格分别码放。

7.2 退场验收

7.2.1 承租方应对使用完毕的租赁物质量进行检查和分类，

并应做好记录。检查内容应包括杆配件是否完好、有无明显变

形和破损、杆配件表面有无粘结物，以及租赁物的厂家标志、

规格和数量有无变化等。经检查合格的租赁物，应按不同品种

及其规格进行分类码放。需修理和报废的租赁物，应另行分区

码放。

7.2.2 碗扣式钢管脚于架退场验收标准及检验工具与方法，应符

合表 7.2.2 的规定。
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表 7.2.2 碗扣式钢管脚手架退场验收标准及检验工具与方法

检验项目 验收标准 检验工具与方法

长度、外径、壁厚等应符合

杆件尺寸 合同要求， 卷尺、游标卡尺、目测

杆件无明显弯曲，无死弯

横杆头 无丢失、开焊

外套管、内插管 无丢失、开裂、变形

杆件及碗扣件

完整性
横、竖挡销 无丢失

上碗扣 无变形和开裂 目测

下碗扣 无变形、开裂和开焊

杆件外观清洁 杆配件表面清洁，无粘结物

标识 字迹、图案清晰完整、准确

7.2.3 租赁企业应对退场的碗扣式钢管脚手架进行检查验收。

不符合验收标准时应按合同约定执行。不合格和报废的钢管、

扣件，应按本规范第 7.3 节和第 7.4 节的有关规定进行维修或

报废。

7.3 维修与保养

7.3.1 碗扣式钢管脚于架构件在退场后，应首先由质检人员对退

场的杆配件和材料进行检验，并应根据租赁物质量及变形、损坏程

度，作出保养、维修与改制的判定，同时应进行登记记录。

7.3.2 检查后的杆配件和材料应按品种、规格尺寸、保养、维修与

改制的不同，分区存放，并应按现行行业标准《模板脚手架租赁企

业等级划分规范))SB/T 10545 的规定进行分区标识。

7.3.3 检查后确认不需维修、改制、更换的碗扣式钢管脚手架构

件，应将表面的杂物清理干净，再进行刷津等处理。经过维修、改

制、更换零件的碗扣式钢管脚手架构件，应进行刷漆等防锈处理。

7.3.4 碗扣式钢管脚手架构件维修前应根据表 7.3.4 规定的缺

陷程度确定相应的维修及政制方法。
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表 7.3.4 碗扣式铜管脚手架构件缺陷程度和维修及改制方法

项 目 缺陷程度描述 维修方法 改 制

杆件有裂纹， 将有裂纹、孔洞、锈

外观 或有孔洞，或锈 蚀严重部分切割掉，改

蚀严重 制成小规格构件

利用调直机械矫正调

偏差~5L/IOOO 直，应根据杆件长度及损

杆件直线度 坏程度，进行矫正调直

偏差>5L/IOOO
将弯曲部分切割掉，

改制成小规格构件

偏差~lmm
立杆杆件端面

在专用工装上切割或

打磨，矫正

对轴线垂直度 将弯曲部分切割掉，
偏差>lmm

改制成小规格构件

轻微变形
用专用扩孔工装矫正

立杆端头 修复

孔径变形 明显变形 将扁头部分切割掉，

出现扁头 改制成小规格构件

偏差主二~2mm 在专用工装上矫正

下碗扣内圆锥 将不能矫正的下碗扣

与立杆同轴度 偏差>~2mm 和立杆部分切割掉，改

制成小规格构件

横杆两接头
偏差>1. OOmm 

割开后，在专用工装

弧面平行度 上重新焊接

焊缝 焊缝开裂 应全部补焊

横、竖捎销 缺失 补焊

注 :L 为钢管的长度。

7.4 质量检验评定与报废

7.4.1 维修后的碗扣式铜管脚手架构件的质量检查与验收，应符
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合国家现行标准《碗扣式钢管脚手架构件))GB 24911 和《建筑施工

碗扣式钢管脚手架安全技术规范 ))JGJ 166 的相关规定。其主要

检验项目和要求及允许偏差应符合表 7.4.1 的规定。

表 7.4.1 碗扣式铜管脚手架构件维修后检查项目和要求及允许偏差

检验项目 要求及允许偏差 检验方法

铜管壁厚 壁厚二;;'3.0mm 卡尺

900mm士O.7mm

1200mm ::l: O.85mm 

杆件长度 1800mm士1. 15mm 钢卷尺

2400mm士1. 4mm

3000mm土1. 65mm 

立杆 钢管直线度 偏差<(1. 5L/IOOO 专用量具

杆件端面对轴线垂直度 偏差<(O.3mm
角尺(端面 150mm

范围内)

下碗扣内圆锥与
偏差《骨O.5mm 专用量具

立杆同轴度

碗扣节点间距 600mm ::l: O.50mm 

300mm ::l: O.40mm 

600mm土 O.50mm

900mm ::l: O.70mm 
钢卷尺

杆件长度 1200mm士 O.80mm
横杆

1500mm士 O.95mm

1800mm土1. 15mm 

2400mm ::l:1. 40mm 

横杆两接头弧面平行度 偏差<(1. OOmm 专用量具

下碗扣与立杆焊缝高度 4mm士 O.5mm，无表面缺陷

焊接 下套管与立杆焊缝高度 4mm::l: O.5mm，无表面缺陷 焊接检验尺

横杆接头与杆件焊缝离度 二;;，3.5mm，无表面缺陷

注 :L 为钢管的长度。
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7.4.2 维修后的碗扣式钢管脚手架构件质量检验，应根据技术交

底及维修量进行随机抽样检验，检验规则和方法应符合现行国家

标准《碗扣式钢管脚手架构件 ))GB 24911 的规定。

7.4.3 维修后的碗扣式钢管脚手架构件检测，应符合下列规定:

1 对杆件的直线度的检测，应用靠尺贴近钢管，并应选择最

大缝隙处用钢板尺测量。

2 对横杆两端头弧面平行度的检测，应用塞尺测量放在专用

测量工装上的横杆头与工装之间的最大间隙。

3 外观的检测，应采用目视法检查所有部位的锈蚀、麻坑和

粘附灰浆的清除情况。

4 焊缝和焊点开焊的检测，应采用目视法检查所有焊缝和焊

点开焊的补焊情况。

5 防锈油攘的外观检测，应采用目视法检查所有部位防锈漆

的完好程度和防锈油的涂刷情况。

7.4.4 碗扣式钢管脚于架构件存在下列条件之一时应报废:

1 质量缺陷程度超出本规范表 7.3.4 的要求，无法维修和改制。

2 立杆中间的上碗扣有丢损。

3 下碗扣压扁变形。

4 油漆表面处理铜管构件使用年限，沿海地区和南方潮湿地

区超过 8 年，其他地区超过 15 年。

5 热镀辞表面处理钢管构件使用年限，沿海地区和南方潮湿

地区超过 20 年，其他地区超过 25 年。
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8 扣件式钢管脚手架构件

8.1 使用维护

8. 1. 1 扣件式钢管脚手架的钢管质量和使用，应符合国家现行标

准《建筑施工扣件式钢管脚于架安全技术规范 ))JGJ 130 和《建筑

脚于架用焊接钢管))YB/T 4202 的有关规定。扣件质量应符合现

行国家标准《钢管脚手架扣件 ))GB 15831 或《钢板冲压扣件 ))GB

24910 的有关规定。

8. 1. 2 使用的扣件应有制造企业出具的生产许可证、产品质量合

格证，以及具有有资质的检验机构出具的质量检验报告。

8. 1. 3 扣件式钢管脚手架的使用，应符合现行行业标准《建筑施

工扣件式钢管脚手架安全技术规范 ))JGJ 130 的有关规定。

8. 1. 4 扣件式钢管脚于架宜采用同一标准的扣件进行搭设。

8. 1. 5 扣件式铜管脚手架应定期检查架体上的构配件，发现问题

时应及时处理。

钢管表面应无深度锈蚀和明显弯曲变形，应适时进行防锈处

理，钢管表面锈蚀深度应符合现行行业标准《建筑施工扣件式钢管

脚手架安全技术规范 ))JGJ 130 的有关规定，当锈蚀深度超过规定

值时不得使用。

扣件外观质量应无裂缝、变形，螺栓应无滑丝，垫片应配置齐

全;应适时进行防锈处理，扣件有裂缝、变形时不应使用，出现滑丝

的螺栓应更换，垫片缺失时应及时补充。

8. 1. 6 使用后应及时清除扣件式钢管脚手架构件表面的附着物，

应做好防锈等维护保养，并应按不同品种、不同规格分别码放。

8.2 退场验收

8.2.1 承租方应对使用完毕的钢管、扣件外观质量进行检专相分
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类，并应做好记录。检查内容应包括钢管表面有无粘结物、有无明

显变形和破损、扣件表面有元粘结物、组件是否齐全、有无变形和

裂缝等，以及铜管和扣件的规格和数量与租赁合同是否相符等。

经检查合格的租赁物，应按铜管、扣件及其规格不同进行分类码

放。需修理和报废的钢管、扣件，应另行分别码放。

8.2.2 铜管退场验收标准及检验工具与方法应符合表 8.2.2-1 的

规定。扣件退场验收标准及检验方法应符合表 8.2.2-2 的规定。

表 8.2.2-1 铜管退场验收标准及检验工具与方法

检验项目 验收标准 检验工具与方法

钢管规格尺寸 长度、外径、壁厚应符合合同要求 卷尺、游标卡尺

钢管弯曲 钢管没有明显弯曲 直尺、目测

钢管焊缝 无开焊，无裂缝
目测

外观清洁 表面清洁，元焊接其他异物

表面凹度<3mmC非急弯取直后造

下凹、孔洞、ilJj董 成) ，无孔洞，无造成壁厚小于 3.0mm 直尺、专用工具

的划道

产品标识 字迹、图案清晰完整、准确 目测

表 8.2.2-2 扣件退场验收标准及检验方法

检验项目 验收标准 检验方法

外观
表面清洁，且无其他异物附着，扣

件各部位无明显变形和裂纹
目测

组件
盖板、T 形螺栓、螺母、垫圈、佛钉

没有缺损

活动部位 转动灵活 手动

产品标识 字迹、图案清晰完整、准确 目视j

8.2.3 租赁企业应对退场的钢管、扣件进行检查验收。不符合验

收标准时应按合同约定执行。不合格和报废的钢管、扣件，应按本

规范第 8.3 节和第 8.4 节的有关规定进行维修或报废。
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8.3 维修与保养

8.3.1 铜管、扣件在退场后，应由质检人员对退回的钢管、扣件进

行检验，并应根据租赁物质量及变形、损坏程度，做出保养、维修与

改制的判定，同时应进行登记记录。

8.3.2 经过检查的钢管、扣件，应按品种、规格尺寸、保养、维修与

改制的不同，分区存放，并应按现行行业标准《模板脚手架租赁企

业等级划分规范))SBjT 10545 的规定做出分区标识。

8.3.3 检查后确认不需维修、改制、更换的钢管、扣件，应将表面

的杂物清理干净，再进行刷漆、上油保养等处理。经过维修、改制

的钢管和经过维修、更换零件的扣件，应进行刷棒、镀钵等防锈

处理。

8.3.4 钢管维修前应根据表 8.3.4-1 规定的缺陷程度确定相应

的维修及改制方法。扣件维修前应根据表 8.3.4-2 规定的缺陷程

度确定相应的维修及更换方法。

表 8.3.4-1 扣件式铜管缺陷程度和维修及政制方法

项 目 缺陷程度描述 维修方法 改 制

杆件非焊缝部位有裂
将裂纹、孔洞

外观 部分切割掉，改制
纹，或有孔洞

成小规格的杆件

钢管外表面
将锈蚀部分切

>O.18mm 割掉，改制成小
锈蚀深度

规格的杆件

有轻微开焊，开缝长度
全长补焊并修

在 50mm 以内，位置距管
磨与原始轮廓圆

端 200mm 以外，且每根
滑过渡

焊缝 钢管开焊不多于 3 处

开焊，开缝长度在 将开焊部分切

50mm 以上，位置距管端 割掉，政制成小

200mm 以内 规格的杆件
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续表 8.3.4-1

项 目 缺陷程度描述 维修方法 改 制

钢管两端面
偏差>1. 70mm 

在专用工装上

切斜偏差 切割或打磨，矫正

轻微变形
用专用扩孔工

装矫正修复

钢管两端 将扁头、墩头

存在扁头、墩头 部分切割掉，改制

成小规格的杆件

砸扁、压扁，凹扁部分
在专用扩口工

的最大外径与最小外径

的差小于或等于 3mm
装上，矫正修复

钢管表面
砸扁、压扁，凹扁部分 将凹扁部分切

的最大外径与最小外径 割掉，改制成小

的差大于 3mm 规格的杆件

应根据杆件长

5mm<偏差~lOmm
度及损坏程度，利

钢管的
用调直机械进行

端头
l~ l. 5m 校正调直

弯曲
应将弯曲部分

偏差
偏差>lOmm 切割掉，改制成

小规格的杆件

应根据杆件长

12mm<偏差~20mm
度及损坏程度，利

3m<L~ 用调直机械进行

4m 校正调直
钢管

弯曲 偏差>20mm
改制成小规格

CL 为
的杆件

钢管
应根据杆件长

长度) 20mm<偏差~40mm
度及损坏程度，利

4m<L~ 用调直机械进行

6.5m 校正调直

偏差>40mm
改制成小规格

的杆件

注 :L 为钢管的长度 ， 1 为钢管的端面弯曲长度。
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表 8.3.4-2 扣件缺陷程度和维修及更换方法

序号 项 目 缺陷程度描述 维修及更换方法

盖板、 T 形螺栓、螺 应补充或更换符合标

1 组{牛 母、垫圈、佛钉部分丢失 准的盖板、 T 形螺栓、螺

或损坏 母、垫圈、哪钉

扣件表面教彤、面积 >150mm' 
应将表面的杂物清理

2 
干净

活动部件 转动不灵活，有阻碍
检查并清理异物堵塞，

3 
对活动部位加油保养

应使用专用工具如钢

4 扣件与钢管接触部位 有氧化皮、教砂 丝刷打磨，清除氧化皮、

事串砂

面积累计大于 应使用专用工具如钢
5 扣件其他部位氧化皮

150mm' 丝刷打磨，清除氧化皮

进行人工矫正修复，重

扣件盖板 轻微变形
点检查保证盖板应无裂

6 
纹，转动灵活，与钢管接

合面紧密接触

8.4 质量检验评定与报废

8.4.1 维修后的钢管质量检查与验收方法，应符合现行行业标准

《建筑施工扣件式铜管脚手架安全技术规范 ))JGJ 130 的规定。维

修后的扣件质量检查与验收方法，应符合现行国家标准《铜管脚手

架扣件))GB 15831 或《钢板冲压扣件 ))GB 24910 的规定。钢管维

修质量要求及允许偏差与检验方法，应符合表 8. 4. 1-1 的要求。

扣件维修质量检验项目和要求及允许偏差，应符合表 8.4.1一 2 的

要求。
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表 8.4. 1-1 钢管维修质量检验项目和要求及允许偏差

检验项目 要求及允许偏差 检验方法与工具

钢管表面清洁，平直光滑，不应

外观 有裂缝、结疤、分层、错位、深的划 目测、游标卡尺

道和孔洞，端头无闷塞

外径 48.3mm，允许偏差士0.5mm

钢管的尺寸 壁厚 3.0 mm，不允许负偏差; 游标卡尺、钢卷尺

定尺长度 ::!::5mm

钢管两端面切斜偏差 三三1. 70mm 塞尺、拐角尺

钢管外表面锈蚀程度 三二0.18mm 游标卡尺

各种杆件钢管的端头弯曲 1~ 1. 5m ，允许偏差~5mm 拉线、钢板尺

3m<L~4m，允许偏差~12mm

钢管弯曲 4m<L~6.5m，允许偏差~20mm 拉线、钢板尺

L~6. 5m，允许偏差~30mm

压痕及砸伤程度
平面凹度<3mm(非急弯取直

所致)
外径千分尺或专用工具

标识 清晰、准确 目测
L一一 L一一一

注 :L 为钢管的长度， 1 为钢管的端面弯曲长度。

表 8.4.1-2 扣件维修质量要求及允许偏差与检验方法

检验项目 要求及允许误差 检验方法与工具

表面清洁，且无其他异物附着，主

要部位不应有疏松、夹渣、气孔等铸

外观 造缺陷 z大于 10mm' 沙 E且不允许超 目测

过 3 处，累计面积不应大于 50mm';

各部位不得有裂纹

盖板、T 形螺栓、螺母、垫圈、佛钉

日测、扭力扳手组件及扭力矩实验
等配件齐全，与钢管接合面应紧密

接触;经过 65Nm 扭力矩试压，各部

位不应有裂痕

扣件表面和砂面积 主二 150mm' 目测、钢卷尺 | 

表面凸(或凹)的高(或深) ~lmm 专用验具
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续表 8.4.1-2

检验项目 要求及允许误差 检验方法与工具

氧化皮
扣件与钢管接触部位不应有氧化

皮，其他部位氧化皮面积:0(150 mm2 
目测、钢卷尺

例接 例接处牢固，不应有裂纹 目测

旋转扣件两旋转面间隙 <lmm 塞尺

标识
产品型号、商标、生产年号应醒

目溃~
目，字迹、图案应清晰、完整

8.4.2 维修后扣件质量应符合下列要求:

1 各部位严禁有裂纹。

2 T 形螺栓长度应为 72mm土 O.5mm; 螺母对边宽度应为

22mm士O.5mm; 螺母厚度应为 14mm士O.5mm。

3 钢钉直径应为 8mm :f: O. 5mm; 钢接头应大于哪孔直径

lmm。

4 旋转扣件中心钢钉直径应为 14mm士O.5mm。

5 盖板和座的张开距离应大于或等于 50mm，当铜管公称外

径为 51mm 时，盖板与座的张开距离应大于或等于 55mm。

8.4.3 钢管、扣件维修后的质量检验应根据技术交底及维修量随

机抽样检验。检验规则和方法应符合现行国家标准《钢管脚吾架

扣件))GB 15831 的规定。

8.4.4 钢管、扣件检验方法应符合下列要求:

1 对钢管的直线度的检测，应在钢管弯曲一侧，用施工线拉

紧贴近钢管两端外表面，并应选择最大缝隙处用钢板尺测量。

2 外观的检测，应采用目测检查所有部位的锈蚀、锈坑和粘

附灰浆的清除情况。

3 防锈油漆的外观检测，应采用目测检查所有部位防锈漆的

完好程度和防锈油的涂刷情况。

4 扣件的表面变形误差，应用专用验具测量。

5 旋转扣件两旋转面间隙应用两把塞尺从相对两侧面进行
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测量。

8.4.5 钢管存在下列情况之一时应报废:

1 质量缺陷超出本规范表 8.3.4-1 的要求，无法维修和改制。

2 壁厚小于 3.0mm 。

3 表面锈蚀深度大于 0.18mm 。

4 严重弯曲，产生凹陷。

5 表面焊有异物影响设计承载性能。

6 油漆表面处理铜管使用年限，沿海地区和南方潮湿地区超

过 8 年，其他地区超过 15 年。

7 热镀辞表面处理钢管使用年限，沿海地区和南方潮湿地区

超过 20 年，其他地区超过 25 年。

8.4.6 扣件存在下列情况之一时应报废:

1 质量缺陷程度超出本规范表 8.3.4-2 的要求，无法维修和

更换。

2 不符合本规范第 8.4.2 条要求。

3 扣件盖板严重变形。

4 "T"形丝穿孔磨损严重致"T"形丝横端头存在穿透现象。

5 旋转扣件两旋转面间隙大于 1mm 。

6 对接扣件连接杆有弯曲变形、裂纹、断裂。

7 铸造扣件中的直角扣件质量小于1. 1峙，旋转扣件质量小

于1. 15峙，对接扣件小于1. 25kg 。

8 铸造扣件使用年限超过 12 年。

9 锻造扣件使用年限超过 15 年。

10 普通钢板冲压扣件使用年限，沿海地区和南方潮湿地区

超过 8 年，其他地区超过 10 年。

11 热镀钵钢板冲压扣件使用年限，沿海地区和南方潮湿地

区超过 20 年，其他地区超过 25 年。
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9 承插型盘扣式钢管脚手架构件

9.1 使用维护

9. 1. 1 承插型盘扣式钢管脚手架构件的规格、材质和质量，应符

合现行行业标准《建筑施工承插型盘扣式钢管支架安全技术规程》

JGJ 231 的有关规定。

9. 1. 2 承插型盘扣式钢管脚手架的使用，应符合现行行业标准

《建筑施工承插型盘扣式钢管支架安全技术规程 >>JGJ 231 的有关

规定。

9. 1. 3 承插型盘扣式脚于架在使用过程中，应定期检查架体上的

立杆、水平杆、水平斜杆、竖向斜杆及附件等质量，发现问题时应及

时处理解决。

9. 1. 4 承插型盘扣式钢管脚于架在使用中，应及时清除表面粘结

物，并应做好维修保养，同时应按厂家、品种、规格分别码放。

9. 1. 5 承插型盘扣式钢管脚手架用于支撑体系时，在一个单体脚

手架工程中宜采用同一厂家产品进行搭设，不应混用。与扣件式

钢管脚手架混合使用时，应符合现行行业标准《建筑施工扣件式铜

管脚手架安全技术规范 >>JGJ 130 和《建筑施工承插型盘扣式铜管

支架安全技术规程 >>JGJ 231 的规定。

9.2 退场验收

9.2.1 承租方应对使用完毕的承插型盘扣式钢管脚手架构件外

观质量进行检查和分类，并应做好记录。检查内容应包括杆配件

是否完好、有无明显变形和破损、立杆两端钢管有无变型、杆配件

表面有无粘结物，以及租赁物的厂家标志、规格和数量与租赁合同

是否相符等。经检查合格的构件，应按立杆、水平杆、斜杆及其规
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格不同进行分类码放。需修理和报废的构件，应另行分别码放。

9.2.2 承插型盘扣式钢管脚手架退场验收标准及检验工具与方

法，应符合表 9.2.2 的规定。

表 9.2.2 承插型盘扣式钢管脚手架退场验收标准及检验工具与方法

检验项目 验收标准 检验工具与方法

杆件尺寸 符合合同要求 卷尺、游标卡尺

杆件弯曲 杆件无明显弯曲，无死弯

连接盘 元变形，无损坏

水平杆和承插接头 完莓，承插接头无缺损、变形
目测

斜杆和承插接头 完整，无变形

杆件外观清洁 杆配件表面清洁，无粘结物

标识 字迹、图案清晰完整、准确

9.2.3 租赁企业应对归还的立杆、水平杆、斜杆等构件等进行检查

验收。不符合验收标准时应按合同约定执行。不合格和报废的租

赁物，应按本规范第 9.3 节和第 9. 4 节的有关规定进行维修或报废。

9.3 维修与保养

9.3.1 承插型盘扣式钢管脚手架在退场后，应由质检人员对退回

的杆配件和材料进行检验，并应根据租赁物质量及变形、损坏程

度，作出保养、维修、报废判定，同时应进行登记记录。

9.3.2 经过检查的杆配件和材料应按品种、规格尺寸、维修、改制

的不同，分区存放，并应按照现行行业标准《模板脚手架租赁企业

等级划分规范>>SB/T 10545 的规定做出分区标识。

9.3.3 检查后确认不需维修、改制的承插型盘扣式钢管脚于架构

件，应使用钢丝刷等工具将表面的杂物清理干净，再进行刷深、镀

辞等处理。经过维修、改制的承插型盘扣式铜管脚手架构件，应进

行刷漆、镀抨等防锈处理。

9.3.4 承插型盘扣式钢管脚手架维修前，应根据表 9.3.4 规定的

缺陷程度确定相应的维修和改制方法。
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表 9.3.4 承插型盘扣式钢管脚手架构件缺陷程度和维修及改制方法

项目 缺陷程度描述 维修方法 改 常j

将有裂纹部分

外观 杆件有裂纹 切割掉，改制成小

规格构件

砸扁、压扁，凹扁部分
在专用扩口工装上

的最大外径与最小外径

的差小于或等于 3mm
矫正修复

钢管表面
砸扁、压扁，凹扁部分 将凹扁部分切

的最大外径与最小外径 割掉，改制成小规

的差大于 3mm 格构件

应根据杆件长度及

偏差";;5L/l000 损坏程度，利用调直

立杆杆件 机械进行校正调直

直线度 将弯曲部分切

偏差>5L/l000 割掉，改制成小规

格构件

轻微变形
用专用扩孔工装校

正修复
立杆端头

孔径变形
将扁头部分切

明显变形，出现扁头 割掉，改制成小规

格构件

小于 3mm 变形 矫正

连接盘 与钢管外表面的垂直

度偏差小于 3mm
矫正

杆件插销 变形或丢失 应更换

将开裂部分切

杆件焊接 焊缝开裂 割掉，改制成小规

格构件

镀钵层 脱落或锈蚀 除锈、镀铐

注， L 为钢管的长度。
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9.4 质量检验评定与报废

9.4.1 维修后的承插型盘扣式钢管脚手架构件的质量检查与验

收，应符合现行行业标准《建筑施工承插型盘扣式钢管支架安全技

术规程 ))JGJ 231 的相关规定。主要检验项目和要求及允许偏差

应符合表 9.4.1 的要求。

立杆

水平杆

和水平

斜杆

连接盘

表 9.4.1 承插型盘如式铜管脚手架构件维修后

质量检验项目和要求及允许偏差

检验项目 要求及允许偏差

杆件长度 士0.7mm

轩件直线度 主二L/1000

杆端面对轴线垂直度 三三0.3mm

外套管插入长度
铸钢套管不应小于 75mm.

无缝钢管不应小于1l0mm

轩件长度 土O.5mm

接头捅口与水平杆平行度 三三l. Omm

杆件直线度 ~L/500 

垂直度 三三 1mm

标识
产品型号、商标、生产年号应

醒目，字迹、图案应清晰完整

注 :L 为钢管的长度。

检验方法

钢卷尺

专用量具

角尺

钢卷尺

专用量具

平尺、塞尺

角尺

目ìÞl~

9.4.2 维修后的承插型盘扣式钢管脚于构件质量检验，应根据技

术交底及维修量随机抽样检验。检验规则和方法应符合现行国家

标准《碗扣式铜管脚手架构件))GB 24911 的规定。

9.4.3 维修后的承插型盘扣式钢管脚于架检测，应符合下列规定:

1 对杆件的直线度的检测，应用靠尺贴近钢管，选择最大缝

隙处用钢板尺测量。

2 对立杆连接盘问距的检测，应用平尺测量相邻下插扣边缘
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的尺寸差，并应取最大值。

3 对杆件端面垂直度的检测，应用塞尺测量放在专用测量工

装上的横杆头与工装之间的最大间隙。

4 连接盘与立杆垂直度的检测，应使用专用量具进行检测。

5 外观的检测，应采用目视法检查所有部位的锈蚀、锈坑和

粘附灰浆的清除情况。

6 焊缝和焊点开焊的检测，应采用目视法检查所有焊缝和焊

点开焊的补焊情况。

7 防锈油漆的外观检测，应采用目视法检查所有部位防锈漆

的完好程度和防锈油的涂刷情况。

9.4.4 承插型盘扣式钢管脚手架存在下列情况之一时应报废:

1 质量缺陷程度超出本规范表 9.3.4 的要求，无法维修和改制。

2 钢管出现孔洞、开裂变形。

3 杆件弯曲变形产生凹陷。

4 连接盘有丢损。

5 连接盘有超过 3mm 变形的杆件。

6 连接盘与铜管外表面的垂直度偏差大于 3mm 。

7 立杆壁厚小于 3.05mm，横杆壁厚小于 2.35mm; 斜杆小

于 2. 15mm 。

8 热镀钵表面处理构件使用年限，沿海地区和南方潮湿地区

超过 20 年，其他地区超过 25 年。
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10 门式钢管脚手架构配件

10. 1 使用维护

10. 1. 1 门式铜管脚于架质量和使用，应符合现行行业标准《门式

钢管脚于架 ))JG 13 和《建筑施工门式钢管脚于架安全技术规范》

JGJ 128 的规定。使用的构配件应有制造企业出具的产品质量合

格证，以及具有资质的检验机构出具的质量检验报告。

10. 1. 2 对进场使用的门架和构配件应按规定的要求进行检查验

收，不符合质量要求的门架和构配件不应使用。

10. 1. 3 门式钢管脚手架的使用，应符合现行行业标准《建筑施工

门式钢管脚于架安全技术规范 ))JGJ 128 的有关规定。

10. 1. 4 型号、规格不配套的门架和构配件不得在同一架体混合

使用。

10. 1. 5 门式钢管脚手架在使用过程中，应定期检查架体构配件。

对损伤变形的门架和构配件应进行更换或维修，不便更换或维修

时应采取临时加固措施。

10. 1. 6 门架和构配件使用后应及时清除表面粘结物，并应做好

防锈等维护保养。

10.2 退场验收

10.2.1 承租方应对使用完毕的门架和构配件外观质量进行检查

和分类，并应做好记录。检查内容应包括构配件是否齐全完好、外

观是否清洁、焊接是否完好、外观尺寸以及租赁物标识及品种、数

量与租赁合同是否相符等。经检查合格的租赁物，应按门架、配件

及其类别不同进行分类码放。需修理和报废的门架和构配件，应

另行分别码放。
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10.2.2 门式钢管脚手架退场验收标准及检验方法应符合表

10. 2. 2 的规定。
表 10.2.2 门式铜管脚手架退场验收标准及梭验方法

项 目 验收标准 检验方法

门架和构配件
门架和构配件齐全，无损坏缺

失，基本尺寸无变化

表面清洁 表面清洁，元粘结物

外观
外表平整光滑，管件无硬弯及

凹坑

门架和构配件镀钵层、油漆膜
目 i别

表面锈蚀
面基本完好，无明显锈蚀

焊缝 焊缝无裂纹

锁扣、锁孔和锁柱 元损坏变形

产品标识 字迹、图案清晰完整、准确

10.2.3 租赁企业应对归还的门架和构配件进行检查验收。不符

合验收标准时应按合同约定执行。不符合标准和报废租赁物应按

照本规范第 10. 3 节和第 10.4 节规定进行维修或报废。

10.3 维修与保养

10.3.1 门式钢管脚于架退场后，应对退回的门架和构配件进行

检验，并应根据租赁物质量及变形、损坏程度，作出保养、维修的判

定，同时应进行记录。

10.3.2 检查后的门架和构配件应按品种、规格尺寸、保养、维修

的不同，分区存放，并应按照现行行业标准《模板脚手架租赁企业

等级划分规范))SBjT 10545 的规定做出分区标识。

10.3.3 检查后确认不需要维修、更换零件的门架和构配件，应将

表面的杂物清理干净，再进行刷津等处理。经过维修、更换零件的

门架和构配件，应进行刷漆等防锈处理。

10.3.4 门式钢管脚于架构件维修前应根据表 10.3.4 规定的各

项目的缺陷程度确定相应的维修方法。
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表 10.3.4 门式钢管脚手架构件缺陷程度和维修方法

部位及项目 缺陷程度描述 维修方法

应采用矫直机或机械

门架 整体变形、翘曲 有变形、翘曲 模具矫正其垂直度和平

面度，严禁用大锤敲打

弯曲(门架平面外) 主二8mm 且无明显死弯 校正调直

下凹 <4mm 平整矫圆

脚手架管口变形或卷边

端面不平整 三ζO.3mm 宜采用-特制扩管器修复，

并用铿刀清除锐边和毛刺

立杆 锁销损坏 损伤或脱落 更换部件并焊接

应将锈蚀部位打磨除

锈蚀 深度~O. 3mm 
掉浮锈，露出金属本色后

浸涂一遍防锈漆和一遍

面漆，宜采用浸漆方式

下部堵塞 堵塞严重 清理并矫圆

弯曲 有弯曲，但无明显死弯 校正调直

下凹 ~3mm 平整矫圆

横杆和 应将锈蚀部位打磨除

加强杆 掉浮锈，露出金属本色后
锈蚀 深度~O. 3mm 

浸涂一遍防锈漆和一遍

面漆，宜采用浸漆方式

应采用矫直机或机械

整体变形、翘曲 有变形、翘曲 模具矫正其垂直度和平

面度

裂纹 轻微 焊接

脚手板 下凹 有轻微下凹 矫正

应将锈蚀部位打磨除

锈蚀 深度~O. 2mm 
掉浮锈，露出金属本色后

浸涂一遍防锈漆和一遍

面漆，宜采用浸漆方式
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续表 10.3.4

部位及项目 缺陷程度描述 维修方法

例钉损坏 损伤、脱落 更换部件

变形 有轻微弯曲或下凹 矫正或更换部件
脚手

板的
锁扣损坏 脱落、损伤 更换部件

搭钩 应将锈蚀部位打磨除

零件
锈蚀 深度~O. 2mm 

掉浮锈，露出金属本色后

浸涂一遍防锈漆和一遍

面漆，宜采用漫漆方式

弯曲 >3mm 校正调直

端部孔周裂纹 轻微 铿刀消除锐边和毛刺

下凹 有轻微下凹 矫正

交叉 中部饼钉脱落 有脱落 补充例钉

支撑
应将锈蚀部位打磨除

锈蚀 有锈蚀
掉浮锈，露出金属本色后

浸涂一遍防锈漆和一遍

面漆，宜采用浸漆方式

弯曲 有弯曲，但无明显死弯 校正调直

应将锈蚀部位打磨除

锈蚀 深度~o. 2mm 
掉浮锈，露出金属本色后

连接棒 浸涂一遍防锈漆和一遍

面漆，宜采用浸漆方式

套环脱落 有脱落或丢失 更换补齐并焊接

套环倾斜 三三l. Omm 矫正并焊接

对焊缝开裂部位补焊修

焊接脱落 轻微缺陷 复，所采用的焊条型号应

与构配件钢材型号对应

其他 对焊缝开裂部位补焊修

杆件焊缝 焊缝开焊
复，所采用的焊条型号应

与构配件钢材型号对应，宜

采用气体保护焊进行焊接
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10.3.5 门式钢管脚手架的杆件不得拼接。

10.4 质量检验评定与报废

10.4.1 维修后的门架与配件质量检查与验收，应符合现行行业

标准《门式钢管脚于架 >>JG 13 和《建筑施工门式钢管脚手架安全

技术规范 >>JGJ 128 的规定。维修质量检验项目和要求及允许偏

差应符合表 10.4. 1 的规定。

表 10.4.1 门式铜管脚手架维修质量检验项目和要求及允许偏差

序号 名称 项 目 要求及允许偏差(mm) 检测工具与方法

高度 h 士1. 5

宽度 b(封闭端) 士1. 5 钢尺

对角线差 3.5 

平面度 6.0 平台塞尺

立杆相交轴线差 士 2.0 钢尺

锁销与立杆轴线垂直度 士1. 5
门架

锁销与立杆轴线偏移度 士1. 5 直尺、靠尺

\[杆弯曲(门架平面外) =二4

杆件裂纹 无

日测
杆件下凹 无

立杆壁J孚 2.5土 o. 3 
游标卡尺

杆例'锈蚀 无或轻微

外观
无裂纹、元或轻微

下凹、无或轻微锈蚀
目测

2 脚子饭 面板厚 注1. 0 游标卡尺

搭钩零件
元变形和锈蚀、钢

钉和锁扣无损坏
目测

树孔中 r~J距离 J 士 2. 0 

3 交叉支撑 孔巾心至销钉距离 士 2. 0 直尺

孔与钢管轴线 士1. 5
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续表 10.4.1

序号 名称 项 目 要求及允许偏差(mm) 检视~工具与方法

螺杆弯曲 无 直尺、靠尺

锈蚀 元或轻微 游标卡尺

4 底座、托座 螺牙缺损 无

手柄断裂 无 日视~

螺母转动困难 元

弯曲 元或轻微 平台、塞尺

5 连接棒 锈蚀 无或轻微 游标卡尺、目损~

套环松脱 无 日视IJ

10.4.2 维修后的门架与配件应根据技术交底及维修量随机抽样

检验。检验规则和方法应符合现行行业标准《门式钢管脚手架》

JG 13 的规定。

10.4.3 维修后的门架与配件检测项目及方法应符合下列要求:

1 门架和构配件的检验，应采取目测对比和钢卷尺检测的方

法进行。

2 门式钢管脚于架垂直度和平面度的检测，应将修复后的门

式钢管脚于架置于水平板面上，检测其翘曲和弯曲度，应用钢卷尺

检测其与水平板的间隙数值，并应用钢卷尺检测其对角线的误差。

3 门架和构配件锈蚀深度的检验，应按 100 : 1 抽取样品，在

每个样品锈蚀严重部位应采用横向截断取样检测。

10.4.4 门架和构配件存在下列情况之一时应报废:

1 质量缺陷程度超出本规范表 10.3.4 的要求，无法维修。

2 涂防锈漆和冷电镀的门架与配件使用年限，沿海地区和南

方潮温地区超过 8 年，其他地区超过 10 年。

3 热镀铸的门架与配件使用年限，沿海地区和南方潮湿地区

超过 20 年，其他地区超过 25 年。

• 48 • 

www.weboos.com



11 钢管脚手架配件

11.1 使用维护

11. 1. 1 钢管脚手架配件的规格、材质及质量，应符合现行行业标

准《建筑施工碗扣式钢管脚手架安全技术规范 ))JGJ 166 、《建筑施

工扣件式钢管脚手架安全技术规范 ))JGJ 130 ，((建筑施工承插型盘

扣式钢管支架安全技术规程 ))JGJ 231 的有关规定。

11. 1. 2 钢管脚于架配件应有制造企业出具的产品质量合格证，

以及具有有资质的检验机构出具的质量检验报告。

11. 1. 3 使用后应及时清除配件表面的粘结物，并应做好防锈等

维护保养。丝杠应定期进行润滑保养。

11.2 退场验收

11. 2. 1 承租方应对使用完毕的钢管脚于架配件外观质量进行检

查和分类，并应做好记录。检查项目应包括租赁物表面无粘结物、

有无明显变形和破损，以及租赁物的厂家标志、规格和数量是否与

租赁合同相符等。经检查合格的配件，应按可调底座、可调托撑、

钢脚于板及其规格不同进行分类码放。需修理和报废的配件，应

另行分别码放。

11. 2. 2 铜管脚于架配件退场验收标准及检验工具与方法，应符

合表 1 1. 2. 2 的规定。

表 1 1. 2. 2 铜管脚手架配件退场验收标准及检验工具与方法

序号 检验项目 验收标准 检验工具与方法

可调底座
底板元断裂、开焊、裂纹;螺母

无损坏、元丢失，丝杠元损坏
目测、游标卡尺

可调托撑完整，无明显变形;丝
2 可调托撑

杠无损坏
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续表 1 1. 2. 2 

序号 检验项目 验收标准 检验工具与方法 | 

钢脚手板
结构完整，无明显弯曲、变形，

3 
背肋无损坏、脱落

外观清洁 杆配件表面清洁，无粘结物
目溃。

4 

5 标识 字迹、图案清晰完整、准确

11.2.3 租赁企业应对归还的配件进行检查验收。不符合验收标

准时应按合同约定执行。不合格和报废配件应按照本规范第

11. 3 节和第 1 1. 4 节的规定进行维修或报废。

11.3 维修与保养

11.3.1 钢管脚手架配件在退场后，应由质检人员对退回的配件

进行检验，并应根据配件质量及变形、损坏程度，作出保养、维修判

定，同时应进行登记记录。

11. 3. 2 检查后的配件应按品种、规格尺寸、保养、维修及报废判

定的不同，分区存放，并应按照现行行业标准《模板脚手架租赁企

业等级划分规范>>SB/T 10545 的规定做出分区标识。

11.3.3 检查后确认不需要维修、更换的配件，应使用钢丝刷等工

具将表面的杂物清理干净，再进行刷漆、镀铸等处理。经过维修、

更换零件的配件，应进行刷漆、镀辞等防锈处理。

11.3.4 钢管脚手架配件维修前应根据表 1 1. 3. 4 规定的各项目

的缺陷程度确定相应的维修方法。

表 1 1. 3. 4 钢管脚手架配件缺陷程度及维修方法

项 目 缺陷程度描述 维修方法

可调底座的底板平整度 偏差?lmm
人工矫正修复或在专

用工装上矫正

可调底座的底板与杆焊接 开焊 补焊修复

可调底座的底板与支撑

的垂直度
偏差二三5mm 应矫正并重新焊接
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续表 1 1. 3. 4 

项 目 缺陷程度描述 维修方法

可调托撑支托板变形 偏差~10mm 应矫正

可调托撑的支托板与支

撑的垂直度
偏差~5mm 应矫正并重新焊接

可调托撑支托板与底面 应在专用工装上按操
偏差《士5mm

作规程修复的偏差

可调底座和可调托撑的
有粘结物

应使用专用清理机械

丝杠外观 进行丝杠清理

可调底座和可调托撑的 同一丝扣损坏 在使用专用丝扣修复

丝扣损坏 小于周长的 1/3 机械进行修复

冲1王钢脚手板表面挠曲
L~4m，偏差~20mm 应使用专用手锤调直，

L>4m，偏差~24mm 或在专用工装上矫正

冲月二钢脚手板表面扭曲
偏差>5mm

应使用专用手锤调直，

(任一角翘赳) 或在专用工装 t矫正

注 :L 为铜管长度。

11. 4 质量检验评定与报废

11.4.1 维修后的钢管脚手架配件的质量检查与验收，应符合国

家现行有关钢管脚手架安全技术规范的相关规定。铜管脚手架配

件主要检验项目和要求及允许偏差应符合表 1 1. 4. 1 的要求。

表 1 1. 4. 1 钢管脚手架配件维修质量检验项目和要求及允许偏差

项 曰 要求与允许偏差 检验工具与方法

可调底座底板 无锈蚀，钢板厚度 5mm土 O.2mm
目测、游标卡尺

可调托撑钢板厚度 无锈蚀，铜板厚度不小于 5mm

可调底座、可调托撑螺母 厚度二主30mm

可调底座和可调托撑
丝杠外径二二36mm 且与艾杆钢

管内径间隙量<3mm

游标卡尺

可调托撑支托板捎板高度 30mm士 5mm 直尺

可调托撑支托板变形 ~l. Omm 钢板尺、塞尺」
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续表 11.4.1

项 目 要求与允许偏差 检验工具与方法

支托板开口尺寸 偏差~::!:5mm 直尺

钢脚手板表面挠曲
L~4m.偏差~12mm

L>4m.偏差~16mm
钢板尺

钢脚手板表面扭曲

(任一角翘起)
偏差~5mm

焊接 无开;焊，无焊接缺陷

防锈漆、防锈油 按规范涂刷，元遗漏、流淌、起皱 目坝。

标识 清晰、准确

注 :L 为钢管长度。

11.4.2 钢管脚于架配件维修后的质量检验应按根据技术交底及

维修量随机抽样检验。检验规则和方法应符合现行行业标准《建

筑施工扣件式钢管脚手架安全技术规范 ))JGJ 130 中的要求。

11. 4. 3 钢管脚手架配件符合下列条件之一时应报废:

1 质量缺陷程度超出本规范表 1 1. 3. 4 的要求，无法维修。

2 可调底座和可调托撑的丝杠损坏，同一丝扣损坏大于周长

的 1/3 。

3 可调托撑支托板有裂纹。

4 可调底座底板上有裂纹。

5 底板厚度小于 5mm o

6 油漆表面处理配件使用年限，沿海地区和南方潮湿地区超

过 8 年，其他地区超过 10 年。

7 热镀辞表面处理配件使用年限，沿海地区和南方潮湿地区

超过 20 年，其他地区超过 25 年。
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本规范用词说明

1 为便于在执行本规范条文时区别对待，对要求严格程度不

同的用词说明如下:

1)表示很严格，非这样做不可的:

正面词采用"必须"，反面词采用"严禁";

2)表示严格，在正常情况下均应这样做的:

正面词采用"应"，反面词采用"不应"或"不得";

3)表示允许稍有选择，在条件许可时首先应这样做的:

正面词采用"宜"，反面词采用"不宜";

4)表示有选择，在一定条件下可以这样做的，采用"可"。

2 条文中指明应按其他有关标准执行的写法为"应符合……

的规定"或"应按……执行"。
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引用标准名录

《组合钢模板技术规范 ))GB 50214 

《计数抽样检验程序》系列GB/T 2828. 1 ~GB/T 2828. 11 

《手持式电动工具的管理、使用、检查和维修安全技术规程》

GB/T 3787 

《生产过程安全卫生要求总则 ))GB 12801 

《钢管脚手架扣件 ))GB 15831 

《钢板冲压扣件))GB 24910 

《碗扣式铜管脚手架构件))GB 24911 

《建筑工程大模板技术规程 ))JGJ 74 

《钢框胶合板模板技术规程 ))JGJ 96 

《建筑施工门式钢管脚手架安全技术规范 ))JGJ 128 

《建筑施工扣件式钢管脚手架安全技术规范 ))JGJ 130 

《建筑施工碗扣式钢管脚手架安全技术规范 ))JGJ 166 

《建筑施工承插型盘扣式钢管支架安全技术规程 ))JGJ 231 

《门式钢管脚手架 ))JG 13 

《钢框竹胶合板模板))JG/T 3059 

《组合钢模板 ))JG/T 3060 

《建筑脚手架用焊接钢管))YB/T 4202 

《模板脚手架租赁企业等级划分规范 ))SB/T 10545 
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中华人民共和国国家标准

租赁模板脚手架维修保养技术规范

GB 50829 - 2013 

条文说明
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制订说明

《租赁模板脚于架维修保养技术规范 ))GB 50829-2013 ，经住

房和城乡建设部 2012 年 12 月 25 日以第 1579 号公告批准发布。

本规范制订过程中，编制组进行了广泛的调查研究，总结了我

国租赁模板脚于架维修保养的实践经验，同时参考了国内先进技

术法规和技术标准，通过调研，取得了多方面的技术参数。

为便于广大设计、施工、租赁、科研、学校等单位有关人员在使

用本规范时能正确理解和执行条文规定，((租赁模板脚于架维修保

养技术规范》编制组按章、节、条顺序编制了本规范的条文说明，对

条文规定的目的、依据以及执行中需注意的有关事项进行了说明，

还着重对强制性条文的强制理由作了解释。但是，本条文说明不

具备与规范正文同等的法律效力，仅供使用者作为理解和把握规

范规定的参考。
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1 总则

1. 0.1 本条是全钢大模板及配套模板、组合钢模板、钢框胶合板

模板、碗扣式钢管脚手架、扣件式钢管式脚手架、承插型盘扣式脚

于架、门式钢管脚于架、钢管脚手架配件维修保养必须遵循的基本

原则。

1. O. 2 本条规定了本规范适用的范围。
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2 术语

为了在条文的叙述中使模板和脚手架等有关的俗称在本规范

及今后的使用中形成统一的名称和橄念，特编写了术语一章。本

章所给出的英文译名是参考我国相关标准资料和专业词典拟

定的。
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3 基本规定

3.1 租赁企业及其管理

3. 1. 3 租赁企业对租赁物进行质量检验，检验依据是相关标准。

其中已有国家现行标准的租赁物的检验应符合国家现行标准，没

有国家现行标准的租赁物的检验应符合生产企业的产品标准。具

体租赁物检验依据为:

1 全钢大模板及其配套模板的检验应依据生产企业的产品

标准。

2 组合钢模板的检验应依据现行行业标准《组合钢模板》

JG/T 3060 。

3 钢框胶合板模板的检验应依据现行行业标准《钢框竹胶合

板模板))JG/T 3059 。

4 碗扣式钢管脚于架构件的检验应依据现行国家标准《碗扣

式钢管脚于架构件))GB 24911 。

5 可锻铸铁和铸钢制造的扣件的检验应依据现行国家标准

《钢管脚手架扣件))GB 15831 。

6 铜板冲压扣件的检验应依据现行国家标准《钢板冲压扣

件 ))GB 24910 。

7 扣件式钢管的检验应依据现行行业标准《建筑脚手架用焊

接钢管))YB/T 4202 。

8 门架和配件的检验应依据现行行业标准《门式钢管脚于

架 ))JG 13 。

9 承插型盘扣式钢管支架的检验应依据生产企业的产品标准。

10 脚手架配件(可调底座、可调托撑、钢脚手板)的检验应依

据国家现行标准《碗扣式铜管脚手架构件 ))GB 24911 、《建筑施工

• 63 • 

www.weboos.com



扣件式钢管脚于架安全技术规范 >>JGJ 130 ，((建筑施工碗扣式钢管

脚于架安全技术规范 >>JGJ 166 。

质量检验可由企业自行检验，也可委托具有相应检验资质的

质量检验机构检验。企业自行检验应保存质量检验记录。委托检

验的应保存质量检验报告。

3. 1. 4 本条规定了租赁企业对维修保养过的租赁物进行检验后，

应对检验合格的租赁物出具维修质量合格证。维修质量合格证内

容除了应标明租赁物品名、规格外，还应标明维修时间、租赁企业

名称或标识。

3. 1. 6 本条规定主要是针对目前租赁市场上存在的问题提出的。

主要是为了杜绝以次充好等商业欺诈行为，保证租赁物质量。

3. 1. 7 、 3. 1. 8 租赁企业的维修保养需要相应的技术支持条件，这

些技术条件可以是企业自身具备的，也可以是与相关有条件的企

业或单位合作。无论哪种方式，都应以保证租赁物的维修保养质

量为目的。

3.2 租赁物的购进、出租和退场

3.2.1 对新购入租赁物的要求。购买时，应按照相关标准购买，

同时应索要生产厂家的产品质量合格证明，还应对产品进行复核

验证，并妥善保管所有相应资料，以备查。

相关产品标准应参照本规范条文说明第 3. 1. 3 条所列举的检

测依据标准目录。没有国家现行标准的，应依据生产企业的产品

标准。

3.2.2 本条规定主要考虑到无论是模板还是脚于架，不同厂家的

产品可能存在尺寸差别，模板尺寸差别可能造成混凝土表面质量

下降，脚手架尺寸差别可能造成扣件扣不紧或锁不紧等问题。所

以规定宜为同一厂家产品。

3.2.4 租赁企业和承租方应签订租赁合同并按照租赁合同执行。

租赁合同应明确租赁物名称、规格、品种、质量要求、进验收方式及
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标准、退场验收方式及标准、结算方式及赔偿标准等。

3.2.6 出租方除按承租合同和本规范第 3.2.7 条的规定验收外，

还应根据租赁物不同，按本规范第 4.2.2 条、第 5.2.2 条、第

6.2.2 条、第 7.'2.2 条、第 8. 2. 2 条、第 9.2.2 条、第 10. 2. 2 条、第

11. 2. 2 条进行验收。

3.2.7 本条是对全钢大模板及配套模板、组合钢模板和钢框胶合

板模板在退场验收上作出统一规定。模板退场时混凝土污染模板

的情况十分普遍。制订本条的目的是界定模板退场时双方验收的

内容和标准。模板退场验收的内容很多，不仅仅是本条所列四款，

其他验收内容应由买卖双方在合同中约定。

1 本款是对模板面板的水泥浆污染后双方的验收方法与标

准，包括整体污染面积的大小、局部污染厚度的多少。污染面积的

评定是指模板面板各部位水泥浆污染面积的和不应大于该块模板

面积的 20% ;污染厚度是局部水泥浆污染厚度不应大于 5mm 。

2 本款只是对模板背面的混凝土污染，验收方法采用重量计

量，并应在清除了面板污染物之后进行测量。污染程度的验收统

一采用按模板体系自重 5% 的验收标准; 5% 的定量标准，是指模

板背面混凝土的污染重量，不包括面板水泥浆的污染重量。

4 模板严重变形或结构性损坏一般是指模板高空坠落导致

模板损坏;模板使用中随意改动模板背楞、几何尺寸、大面积开洞

等情况。

3.3 租赁物维护、维修与保养

3.3.1 承租方在使用过程中应经常对脚于架与模板支架进行检

查。遇有下列情况时，承租方应对重点部位和关键项目进行复检，

合格后方能使用:

(1)遇有 8 级以上大风或大雨过后。

(2)冻结的地基土解冻后。

(3)停用超过 1 个月。
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(4)架体遭受外力撞击等作用。

(5)架体部分拆除。

(6)其他特殊情况。

3.3.3-3.3.8 这六条主要是针对租赁企业在维修保养中作出的

具体规定，包括维修流程、设计要求、更换材料的要求、使用的设备

机械的要求以及人员的劳动保护等。

3.3.9 本条属于环保要求。租赁物维修过程中，会产生噪声、灰

尘等污染。噪声、灰尘等应符合现行国家标准《生产过程安全卫生

要求总则 ))GB 12801 的要求。

3.3.10 本条为强制性条文，必须严格执行。钢管弯曲至塑性变

形时，钢管可能产生弯曲"死角"，此时钢管弯曲部分已产生强度破

坏丧失承载能力，直接影响施工安全，因此不能再继续使用。如

果将钢管产生塑性变形的弯曲部位截去后，其他部位钢管可继

续使用。

3.3.11 本规范对租赁物报废作出了规定，包括租赁物本身质量

要求和使用年限的要求。对于达到使用年限的租赁物，如果租赁

物质量仍可满足使用要求，可延长使用 1 年。这一年应每半年检

测 1 次。

3.4 标识、包装、储存与运输

3.4.1 本条对租赁物标识作出规定。标识一般在产品标准中作

出规定，表 1 列出了本规范涉及的租赁物产品标识规定依据的现

行产品标准。

表 1 涉及的租赁物产晶标识规定依据的现行产品标准

序号 租赁物名称 依据标准 备 注

全钢大模板及其配 尚无相关国家或行业产品 应依据生产企|
1 

套模板 标准 业标准

2 组合钢模板 《组合钢模板 ))JG/T 3060 
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续表 1

序号 租赁物名称 依据标准 备 注

《钢框竹胶合板模板 ))]G/T
目前正在修订

3 钢框胶合板模板 为《钢框胶合板
3059 

模板》

碗扣式钢管脚手架 《碗扣式钢管脚手架构件》
4 

构件 GB 24911 

可锻铸铁和铸钢制 《钢管脚手架扣件)) GB 
5 

造的扣件 15831 

6 钢极冲压扣件 《钢板冲压扣件 ))GB 24910 

《建筑脚手架用焊接钢管》

YB/T 4202; 
7 钢管

《钢管的验收、包装、标志和

质量证明书 ))GB/T 2102 

8 门架和配件 《门式钢管脚手架))]G 13 

承插型盘扣式钢管 尚无相关国家或行业产品 应依据生产企
9 

支架 标准 业标准

配件(可调底座、可 《碗扣式钢管脚手架构件》
10 

调托撑、钢脚手板) GB 24911 

维修保养后的租赁物标识还应增加维修时间、租赁企业代号

或商标等。

3.4.2-3.4.4 租赁企业的库存租赁物资管理直接影响租赁物资

质量，也涉及生产安全。所以这三条主要规范了包括及时办理入

库手续、分类码放、作出标识等规范。

3.4.5 本条涉及生产安全。租赁物多是金属材料，本身具有导电

性。同时，在装卸搬运过程中，涉及大塔吊、龙门吊等机械，场地上

空必须避免带电裸线及高压线。
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4 全钢大模板及配套模板

4.1 使用维护

4. 1. 2 本条是针对国内全钢大模板模板体系混乱的现状制订的。

模板体系混乱导致相互间不具有互换性。为避免因模板体系不同

相互间不具有互换性所导致的模板使用问题，本条要求不同系列

的大模板不应混用。

4. 1. 5 本条是针对模板施工中常见的问题提出了几款要求。

1 、2 涂刷脱模剂的目的是使混凝土与模板能有效隔离。为

保证模板退场后的清理不损坏模板，本款要求模板的使用者，在模

板初次使用和使用期间，应在模板的背面也涂刷脱模剂，目的是方

便模板退场后的?昆凝士清理。应注意的是，模板背面的脱模剂应

选择不影响模板油漆涂层处理的品种，间隔次数参照脱模剂的说

明书使用要求。

3 本款是从模板成品保护考虑提请施工单位注意模板施工

中的各种碰撞。模板碰撞往往发生在模板进场后的卸车、码放和

模板使用中的安装、拆除过程。模板的碰撞会因模板的质量导致

混凝土的观感质量，保护好模板的使用质量就是保证了泪凝土施

工质量。

4、5 模板设计时，承受模板侧压力的穿墙螺栓孔是设计事先

预留的，工程施工时，预留孔与结构体内的各种预埋件产生于扰在

所难免，重新开孔也不可避免。从实际情况出发，本款允许进行孔

位调整，但应保证模板的结构质量以及原孔和新开孔的表面质量。

4. 1. 6 本条对模板的拆除提出两款要求。

1 制订本款的目的是出于对模板使用的成品保护。模板难

拆原因很多，有拆模顺序不对导致的模板难拆;也有因模板设计原
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因导致的模板难拆。只有找到原因才能从根本上解决模板难拆的

问题，强制拆除只能破坏模板。

2 本款规定了模板拆除后应及时清理。模板拆除后及时清

理?昆凝土是现场应该做的工作。一般情况下，模板的面板清理都

比较及时，模板反面污染的提凝土清理往往很差。此外，由于还有

一部分带有"子母扣"的模板在工程中使用，带有"子母扣"的模板

如模板的"子母扣"部位不进行及时清理对工程质量影响很大。是

墙体"漏浆"、"错台"质量通病的源头。认真清理，就是消除墙体

"漏浆"、"错台"质量通病的最有效措施。

4. 1. 8 本条是强制性条款，必须严格执行。

大模板拆除后的堆放有三种安全隐患。一是大模板堆放自稳

角;二是大模板在施工间隙期的堆放地点;三是因场地紧张采取的

高架堆放。

大模板堆放自稳角要求和施工间歇期大模板堆放施工层应注

意的安全事项已在现行行业标准《建筑工程大模板技术规程 ))JGJ

74 中明确。

大模板高架堆放是当前现场的实际情况，是《建筑工程大模板

技术规程 ))JGJ 74 中没有明确的。本条是针对现场实际情况为保

证大模板的堆放安全制订的一条安全条款。

4.2 退场验收

4.2.2 、 4.2.3 这两条是对租赁企业的要求，退场时需要对退场的

全钢大模板及配套模板进行相应的检查与验收，并办理退场手续。

退场的质量验收大多是在租赁企业场地，验收多采用目测方式和

尺量方式，一般仅对全钢大模板及配套模板的外观清洁度、外形尺

寸、平整度、焊接情况以及是否有本企业标识等情况进行检查。

4.3 维修与保养

4.3.2 模板维修中会有许多吊装工序。为保证安全，本条要求模
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板维修中的所有吊装工序都应采用卡环吊装，不允许用吊钩吊装，

防止吊装中吊钩脱钩。

4.3.5 表 4.3.5 中共 10 个检查项目，应根据每块模板的实际情

况确定维修项目。在实际操作中，也可延用自己的维修做法，但必

须保证维修质量。

表 4.3.5 中所说的企口，俗称子母扣，是指面板间的接触面。

4.3.6 本条中提出的 4 款维修内容是每块模板都应维修的基本

内容，涉及模板维修后的使用、质量与安全，因此要求由设计人员

确定做法。

1 模板结构损坏是指背楞、模板边框等模板承重构件的损

坏。模板结构损坏的维修不能由操作人员自行决定，应由设计人

员作出补强设计，维修应遵照设计要求进行。

2 模板的几何尺寸会根据不同工程项目需要而变化，尺寸的

改制是模板维修中必不可少的内容。模板几何尺寸的改制只能由

设计人员确定。

3 对拉孔位的调整也是模板维修中必不可少的改制工作，孔

位位置的确定要考虑的问题很多，尤其是一个编号的模板在平面

中要周转使用几个模位时孔位的位置情况很复杂，只能由设计人

员确定。

4 吊环是大模板工程中安全隐患最大的构件之一。吊环的

安装位置是按等强条件经计算确定的。模板维修改制中吊环位置

难免保持不变，是否需要进行吊环安装位置的调整应由设计人员

决定。吊环位置调整后，吊环如何安装?安装吊环的吊点是否安

全可靠?这些都应由设计人员给出明确的工程做法落实安全

责任。

4.3.7 本条是为保证吊点安全提出的具体要求。吊点的基本要

求是与吊环具有同等安全度。根据这个民则，吊点必须进行设计，

吊环的安装做法也应由设计人员确定。

4.3.8 本条是强制条文，必须严格执行。吊环的安全性直接涉及
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施工安全和人身安全。

4.4 质量检验评定与报废

4.4.1 表 4.4.1 中共列入 10 个检查项目，执行中需要注意的是，

目前大模板的结构形式有整体式和拼装式两种，模板结构不同质

量检验的内容也不同。表 4.4.1 为两种不同结构模板的统一验收

标准。表中第 5 、 6 项检验指标适用于拼装式大模板;对于整体式

大模板在执行中其第 5 项可以理解为模板面板厚度误差;第 6 项

可以理解为模板面板拼缝误差。

4.4.4 本条对大模板报废作出了规定。

1 本款是对全钢大模板本身的技术指标作出的报废要求。

2 本款规定了大模板的报废年限，如果使用年限达到 10 年，

全钢大模板本身的技术指标仍然可以满足使用要求，需要延长使

用期限的租赁物，应按照本规范第 3. 3. 11 条要求，每半年检测 1

次，合格后方可使用。

4.4.5 本条为强制条文，必须严格执行。吊环的安全性涉及施工

安全和人身安全，本条出于对模板使用安全的考虑。执行中只要

有任意一款情况出现，就应将吊环报废，不需兰款所列情况同时

出现。

4.5 标识、包装、储存与运输

4.5.1-4.5.3 全钢大模板及其配套模板的标识、包装、储存与运

输应符合本规范第 3. 4 节要求外，根据自身租赁物特点，还应符合

这三条要求。特别要注意的是第 4.5.2 条，是针对模板的码放提

出的具体要求。全钢大模板码放应保持其受力均匀不变形，平放

时应保持垫木上下对正，否则会导致模板变形，影响产品质量。
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5 组合钢模板

5.1 使用维护

5. 1. 1 、 5. 1. 2 组合钢模板在国内各种模板体系中标准化较完善、

产品应用面较广。国家现行标准《组合钢模板技术规范))GB 50214 

和《组合钢模板))]G/T 3060 中已经规范了产品制作和工程应用的要

求。本规范是针对模板的维修制订。至此，组合钢模板的标准已成体

系全面完善。使组合钢模板从制作、应用到租赁物维修都有法可依。

5. 1. 5 本条规定了模板拆除的要求。施工中同样还应参照现行

国家标准《组合钢模板技术规范))GB 50214 的要求。

1 本款是针对组合钢模板用于水平结构的使用情况。组合

钢模板用于水平结构施工时模板的拆除应有拆模方案，模板的拆

除应依据拆模方案进行。

5.2 退场验收

5.2.1 本条是对承租方提出的要求。组合钢模板使用完毕后应

清理干净再退场。制订本条的目的是要求模板的承租方尽到退场

前的清理义务，避免纠纷。

5.2.2 、5.2.3 这两条是对租赁企业的要求，退场时需要对退场的

组合钢模板进行相应的检查与验收，并办理退场手续。退场的质

量验收大多是在租赁企业场地，验收多采用目测方式和尺量方式，

一般仅对组合钢模板的外观清洁度、外形尺寸、焊接情况以及是否

有本企业标识等情况进行检查。

5.3 维修与保养

5.3.1 首先应由质检人员对退回的组合钢模板进行检查，根据模

板质量及变形、损坏程度，作出维修、改制或作废的判定，并进行记

录。再由技术人员制订维修方案，交给维修人员操作。

• 72 • 

www.weboos.com



5.3.4 , 5.3.5 组合钢模板维修中，应由模板维修企业根据模板的实

际情况确定具体维修方法。组合钢模板有专用维修设备。在进行维

修时，凡能利用专用维修设备进行维修的项目，应首先采用维修设备

进行维修。不能采用维修设备进行维修的项目，可采用人工方法维修。

考虑到众多模板租赁企业发展的不平衡，模板维修的质量状

态难以全面，因此，也允许在保证维修质量的前提下，模板维修企

业自行确定维修方法。

5.4 质量检验评定与报废

5.4.1 组合钢模板几何尺寸的检查有单块模板几何尺寸的检查和

模板组装后几何尺寸的检查。表 5.4.1 是组合钢模板单块模板几何

尺寸的检查标准。确定表 5.4.1 允许偏差时，参照了现行国家标准

《组合钢模板技术规范))GB 50214 的规定。同时，也考虑了组合钢模板

经多年几十次的使用在尚未达到报废前，经维修所能达到的质量要求。

5.4.2 表 5.4.2 是组合钢模板成组装单元后几何尺寸的检查标

准。表 5.4.2 模板组装质量检查的模板组装单元应按现行国家标

准《组合钢模板技术规范 ))GB 50214 的要求。表 5.4.2 检查的目

的是检查组合钢模板几何尺寸的累计误差，在进行允许误差的定

量时，也同样考虑了组合钢模板经多年几十次的使用在尚未达到

报废前，维修后所能达到的质量要求。

5.4.4 本条是组合钢模板的报废标准，包括模板本身的质量要求和

模板的使用年限要求。执行时，只要有任意一款情况出现，就应将组

合模板报废，不需两款所列情况同时出现。在进行模板维修前，也应

依本条款，先对待维修模板进行是否报废的界定，然后进行模板的维修。

5.5 标识、包装、储存与运输

5.5.1-5.5.4 组合钢模板的标识、包装、储存与运输应符合本规范第

3.4 节要求外，根据自身租赁物特点，还应符合这四条要求。特别需要注

意的是码放中的安全、运输中的捆绑;如果产品外销，还应注意包装。
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6 钢框胶合板模板

6. 1 使用维护

6. 1. 1 目前钢框胶合板模板种类较多，构造各不同，本条要求

不论选用哪种类型的钢框胶合板模板，质量都应满足相关标准

要求。

6. 1. 2 钢框胶合板模板如需组拼成大模板使用时，应由设计人员

根据工程需要确定模板的拼装规格，拼装应按设计人员要求进行。

6. 1. 3 钢框胶合板是由钢框、胶合板两种材料组成，使用时应注

意以下两个问题:

(1)胶合板不能高温蒸养，因此，钢框胶合板模板不适用于采

用蒸汽养护的预制构件生产使用。

(2)钢框胶合板模板的种类多、构造不同相互间不具有互换

性，因此不同类型的钢框胶合板模板不能提用，也不应混用。

钢框胶合板模板是按建筑模数设计定型的标准模板。工程应

用时，模板的排板尺寸与模位尺寸不匹配的情况难以避免、经常发

生。可采用填充板做法满足工程中的任何尺寸需要。"填充板"就

是按模位排板需要，将模位排板的"破尺寸"按"缺多少，补多少"的

原则现场截锯的胶合板。这种做法可以保证标准板能够满足任何

工程需要，杜绝不符合模数非标模板的存在。

6. 1. 4 本条所列情况的维修是使用中的经常性维修。

2 采用卡具方法紧固是钢框胶合板模板的一种。卡具用

于空腹钢框胶合板相邻模板的紧固。如卡具损坏紧固失效，除

工程质量不能保证外，当钢框胶合板模板组拼成大模板使用时，

还会因卡具的紧固失效存在安全隐患。因此，卡具检查应是经

常的，紧固失效应及时更换。
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6.2 退场验收

6. 2. 1 本条是对承租方提出的要求。钢框胶合板模板使用完

毕后应清理干净再退场。制订本条的目的是要求模板的承租方

尽到退场前的清理义务，避免纠纷。

6.2.2 、 6.2.3 这两条是对租赁企业的要求，退场时需要对退场

的钢框胶合板模板进行相应的检查与验收，并办理退场于续。

退场的质量验收大多是在租赁企业场地，验收多采用目测方式

和尺量方式，一般仅对钢框胶合板模板的外观清洁度、外形尺

寸、焊接情况以及是否有本企业标识等情况进行检查。

6.3 维修与保养

6.3.1 首先应由质检人员对退回的钢框胶合板模板进行检查，

根据模板质量及变形、损坏程度，作出维修、政制或作废的判定，

并进行记录。再由技术人员制订维修方案，交给维修人员操作。

钢框的损坏属结构性损坏，其维修做法应由设计人员确定，维修

人员不得自行决定。

6.3.4 本条规定了钢框胶合板模板维修前的检查项目。这些

项目可以划分为三类，其中:第 1~5 项为钢框"体检"项目，第 1

10 项为钢框胶合板模板整体"体检"项目，第 7~9 项是胶合板

"体检"项目。

本表如果不能列全维修项目，企业应在保证维修质量的前

提下，模板维修企业自行确定检查项目及维修方法。

6.3.5 本条是钢框胶合板模板维修方法，除了依据表 6.3.4 要

求外，还应符合本条要求。

2 本款是面板更换要求及防水处理要求。钢框胶合板模

板维修后应进行防水处理的部位有:面板裁剪锯口;面板预留对

拉螺栓孔;面板与钢框紧固螺钉处;面板与钢框间的铺装缝

隙等。
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6.4 质量检验评定与报废

6.4.3 本条规定了模板报废标准。本条所列报废有三种情况，一

种是租赁物破坏程度不符合表 6. 3. 4 所列质量缺陷的维修要求时

应作报废处理;另一种是根据租赁物使用年限给出的报废标准;还

有一种就是空腹钢框胶合板模板的连接卡具丧失锁紧功能，不能

再使用。在实际操作中，模板报废与否的评定应在模板体检时进

行界定，以便筛出报废模板明确需维修的模板。

6.5 标识、包装、储存与运输

6.5.1-6.5.3 钢框胶合板模板的标识、包装、储存与运输除应符

合本规范第 3. 4 节要求外，根据自身租赁物特点，还应符合这三条

要求。特别需要注意的是:储存与运输过程中的防水、防雨措施;

无论是露天码放或室内码放，码放场都应垫离地面。如果产品外

销，还应注意包装。
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7 碗扣式钢管脚手架构件

7.1 使用维护

7. 1. 1 国家现行标准《碗扣式钢管脚手架构件 ))GB 24911 和《建

筑施工碗扣式铜管脚手架安全技术规范 ))JGJ 166 对碗扣式钢管

脚手架构件的材料、工艺、尺寸、外观质量、强度均有要求，企业可

以根据需要或习惯选择相应的标准。

7. 1. 2 在一个单体脚手架工程中宜采用同一厂家产品进行搭设。

此条根据租赁物现状制订。不同厂家其结构和技术性能不同，承

载能力也不同，故不应在同一架体中混合使用。且不同厂家提供

的产品质量也有差距，与方案设计及力学计算产生较大偏差。在

使用中容易出现安全隐患，一且出现问题责任不清。

7.2 退场验收

7.2.1 对承租方提出的要求，应对使用完毕的碗扣式钢管脚手架

外观质量进行检查和分类并做好记录，便于退还时承租方与出租

方之间的交接。

7.2.2 、7.2.3 对租赁企业的要求，退场的质量验收大多是在租赁

企业场地，验收多采用目测方式和尺量方式，一般仅对杆件的外观

清洁度、尺寸、焊接情况以及是否有本企业标识等情况进行检查。

表 7.2.2 中的外套管、内插管，在现行国家标准《碗扣式钢管

脚于架构件))GB 24911 中又称为外插套、内插套。

7.3 维修与保养

7.3.1 首先应由质检人员对退回的碗扣式钢管脚手架构件进行

检验，根据租赁物质量及变形、损坏程度，作出维修、政制或作废的
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判定，并进行记录。再由技术人员制订维修、政制的方案，交给维

修人员操作。

7.3.4 根据碗扣式钢管脚手架构件的损毁程度，确定不同的维

修、改制方法。维修主要是包括清理、上油、零件补充、调直等，将

杆件及碗扣维修到符合使用要求的标准。改制主要是根据钢管损

毁的实际情况，通过锯切、焊接等方式，将不符合标准的杆件切除，

保留符合标准部分，改制成小规格杆件。不能截锯改制的应作报

废处理。

表中杆件直线度能否维修的偏差限定在 5L/ 1000。因为现行

行业标准《建筑施工碗扣式钢管脚手架安全技术规范 ))JGJ 166 中

对杆件直线度规定为1. 5L/1000。编制组认为，只要杆件弯曲程

度不影响到钢材的应力损伤，就可以维修。所以本规范将杆件直

线度能否维修的偏差限定在 5L/1000 ， 小于或等于 5L/1000 ， 就可

以通过机械或人工矫正调直;大于 5L/1000 就应截锯成小规格杆

件继续使用，不能截锯成小规格杆件的应做报废处理。

7.4 质量检验评定与报废

7.4.1 碗扣式钢管脚手架构件维修后的质量检验应根据下达的

技术交底及维修量随机抽样检验。检验项目主要是针对在周转使

用过程及改制中易发生变化的相关项日，至于材料材质等因不会

在周转使用中发生变化所以不属于本规范检验项目。

7.4.4 对碗扣式钢管脚手架构件报废作出规定。一方面是对碗

扣式钢管脚手架构件本身质量提出的，质量缺陷不符合本规范表

7.3.4 的维修和改制要求，所以不能进行维修、改制的，应做报废

处理。同时，对使用年限也作出了限制。
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8 扣件式钢管脚手架构件

8.1 使用维护

8. 1. 1 扣件式钢管脚手架主要由钢管和扣件组成。钢管质量和

使用应符合国家现行标准《建筑施工扣件式钢管脚手架安全技术

规范 ))JGJ 130 和《建筑脚手架用焊接钢管 ))YB/T 4202 的有关规

定。扣件质量应符合国家现行标准《钢管脚手架扣件 ))GB 15831 

或《铜板冲压扣件 ))GB 24910 或《建筑施工扣件式钢管脚手架安全

技术规范 ))JGJ 130 的有关规定。

鉴于目前市场上普遍应用的是可锻铸铁制作的扣件，但铜板

冲压扣件也逐年增多，所以本规范也将现行国家标准《钢板冲压扣

件 ))GB 24910 作为规范性引用文件。

8.2 退场验收

8.2.1 对承租方提出的要求，应对使用完毕的租赁物外观质量进

行检查和分类并做好记录，便于退还时承租方与出租方做好交接。

8.2.2 ,8.2.3 对租赁企业的要求，退场的质量验收大多是在租赁

企业场地，验收多采用目测方式和尺量方式，一般仅对钢管、扣件

的外观清洁度、尺寸、焊接情况以及是否有本企业标识等情况进行

检查。

8.3 维修与保养

8.3.1 首先应由质检人员对退回的钢管、扣件进行检验，根据租

赁物质量及变形、损坏程度，作出保养、维修、改制等判定，并进行

记录。再由技术人员制订维修方法、改制的方案，交给维修人员

操作。
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8.3.4 根据钢管损毁程度，确定不同的维修、改制方法。铜管改

制主要是根据钢管损毁的实际情况，通过锯切、焊接等方式，将不

符合标准的杆件切除，保留符合标准部分，改制成小规格杆件。不

能截锯改制的应作报废处理。

扣件根据其损坏程度应采取维修和更换零部件的方法，不存

在改制。

8.4 质量检验评定与报废

8:4.1 钢管、扣件维修后检验项目主要是针对在周转使用过程及

改制中易发生变化的相关项目。

8.4.2 本条为强制性条款，必须严格执行。强条的理由主要是依

据国家标准《钢管脚于架扣件))GB 15831-2006 中，第 5. 7 条、第

5.8.1 条、第 5.8.2 条的技术内容是强制性的:

"5.7 ……T 形螺栓长度为 72mm::::!::0.5mm; 螺母对边宽度

为 22mm 士 0.5mm; 螺母厚度为 14mm 士 0.5mm; 胡钉直径为

8mm::::!::0.5mm;胡接头大于哪孔直径 1mm;旋转扣件中心锄钉直

径为 14mm::::!::0.5mm o "

"5.8. 1 扣件各部位不应有裂纹。"

"5.8.2 盖板和座的张开距离不得小于 50mm; 当钢管公称

外径为 51mm 时，不得小于 55mm o"

这些条款涉及扣件质量，同时直接影响施工安全，如果不严格

执行，会给施工造成安全隐患。

8.4.5 本条对钢管报废作出了规定。一方面是对钢管本身质量

提出的不能进行维修、改制的，应做报废处理。同时，对使用年限

也作出了限制。

8.4.6 本条对扣件报废作出了规定。一方面是对扣件本身质量

提出的报废处理条件。同时，对使用年限也作出了限制。
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9 承插型盘扣式钢管脚手架构件

9.1 使用维护

9. 1. 1 、 9. 1. 2 现行行业标准《建筑施工承插型盘扣式钢管支架安

全技术规程 >>JGJ 231 对承插型盘扣式钢管支架作了术语定义，并

在条文说明中对承插型盘扣式钢管支架的多种称谓作出了说明:

"承插型盘扣式钢管支架有多种称谓，有称之为圆盘式钢管支架、菊

花盘式钢管支架、插盘式钢管支架、轮盘式钢管支架以及扣盘式钢

管支架等，本规程统一称为盘扣式钢管支架"。本规范也照此执行。

现行行业标准《建筑施工承插型盘扣式钢管支架安全技术规

程 >>JGJ 231 对主要构配件、材料要求、制作质量要求作出了规定。

该规程附录 A 中，表 A~2 也对主要构配件的制作质量及形位公差

作出了要求。

9. 1. 5 承插型盘扣式铜管脚于架用于支撑体系时，在一个独立支

撑单元内宜采用同一厂家产品进行搭设。在一个独立支撑单元内

宜采用同一厂家产品进行搭设。此条根据租赁物现状制订。不同

厂家其结构和技术性能不同，承载能力也不同，故不应在同一架体

中 1昆合使用。且不同厂家提供的产品质量差距较大，与方案设计

及力学计算产生较大偏差在使用中容易出现安全隐患。一旦出现

，问题责任不清。

9.2 退场验收

9.2.1 对承租方提出的要求，应对使用完毕的脚于架构配件外观

质量进行检查和分类并做好记录，便于退还时承租方与出租方做

好交接。

9.2.2 、 9.2.3 对租赁企业的要求，退场的质量验收大多是在施工
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场地或租赁企业场地，验收多采用目测方式和尺量方式，一般仅对

杆件的外观清洁度、尺寸、焊接情况以及是否有本企业标识等情况

进行检查。

9.3 维修与保养

9.3.1 首先应由质检人员对退回的钢管脚手架构件进行检验，根

据租赁物质量及变形、损坏程度，作出保养、维修、改制、报废等判

定，并进行记录。再由技术人员制订维修、改制方案，交给维修人

员操作。

9.3.4 根据承插型盘扣式钢管脚手架构件损毁程度，确定不同的

维修、改制方法。铜管改制主要是根据钢管损毁的实际情况，通过

锯切、焊接等方式，将不符合标准的杆件切除，保留符合标准部分，

改制成标准长度。不能截锯改制的应作报废处理。

表 9.3.4 缺陷程度描述中，具体指标主要依据现行行业标准

《建筑施工承插型盘扣式钢管支架安全技术规程 ))JGJ 231 的相应

指标要求确定，只要损坏不涉及钢材的应力损伤，就可以维修。

9.4 质量检验评定与报废

9.4.1 承插型盘扣式钢管脚手架构件检验项目主要是针对在周

转使用过程及改制中易发生变化的相关项目。

9.4.2 承插型盘扣式钢管脚手架维修后的质量检验应根据下达

的技术交底及维修量随机抽样检验，抽样方法可以参照国家标准

《碗扣式钢管脚手架构件 ))GB 24911-2010 第 9 章的方法进行。

这是因为目前尚没有承插型盘扣式钢管脚于架产品标准，只能参

照碗扣式钢管脚手架构件来确定抽样方法和检验规则。

9.4.4 对钢管脚于架构件报废作出了规定。质量缺陷不符合本

规范表 9.3.4 维修和改制要求，所以无法维修、改制的应报废。存

在严重影响租赁物的结构及受力的损毁，且无法修复的，应报废。

同时对使用年限也作出了限制。
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10 门式钢管脚手架构配件

10.1 使用维护

10. 1. 1 本规范要求门式铜管脚于架产品质量应符合现行行业标

准《门式钢管脚于架 ))JG 13 和《建筑施工门式钢管脚手架安全技

术规范 ))JGJ 128 的要求。《门式钢管脚于架 ))JG 13 规定了门式钢

管脚手架的品种、规格、结构型式、技术要求、试验方法、检验规则

和产品标志、包装、运输及储存的细则。《建筑施工门式铜管脚手

架安全技术规范 ))JGJ 128 规定了门式钢管脚手架构配件质量要

求和检查与验收要求。

10. 1. 4 型号、规格不同以及厂家不同的门式钢管脚手架，其结构

和技术性能不同，承载能力也不同，故不允许在同一架体中混合使用。

10.2 退场验收

10.2.1 本条是对承租方提出的要求。承租方应对使用完毕的门

架和构配件外观质量进行检查和分类，并做好记录，便于退还时承

租方与出租方做好交接。

10.2.2 、 10.2.3 门式钢管脚于架退场的质量验收大多是在租赁

企业场地，验收多采用目测方式和尺量方式，一般仅对门架和构配

件的外观清洁度、尺寸、焊接情况以及是否有本企业标识等情况进

行检查。

10.3 维修与保养

10.3.1 首先应由质检人员对退回的门架和配件进行检验，根据

租赁物质量及变形、损坏程度，作出保养、维修等判定，并进行记

录。再由技术人员制订维修方案，交给维修人员操作。
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10.3.4 根据门式钢管脚于架构配件损毁程度，确定不同的维修

方法。与碗扣式、扣件式和承插型盘扣式不同的是，门式钢管脚手

架不存在改制问题。

门式钢管脚手架的焊接修补，因门架钢管壁厚有限，宜采用气

体保护焊进行焊接，以保证焊接牢固且不击穿管壁。

10.3.5 门式钢管脚手架所有杆件不得拼接，这关系杆件承载力

的安全。

10.4 质量检验评定与报废

10.4.1 门式钢管脚手架维修后检验项日主要是针对在周转使用

过程及改制中易发生变化的相关项目。

10.4.2 门式钢管脚手架维修后的质量检验应根据下达的技术交

底及维修量随机抽样检验。质量检查与验收应符合现行行业标准

《门式钢管脚于架))JG 13 的规定。

10.4.4 本条对门式铜管脚手架报废作出了规定。质量缺陷不符

合本规范表 10. 3. 4 的维修要求，所以无法维修的应报废。存在严

重影响租赁物的结构及受力的损毁，且无法修复的，应报废。同时

对使用年限也作出了报废规定。
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11 钢管脚手架配件

11.1 使用维护

11. 1. 1 钢管脚手架配件一般是与碗扣式钢管构件、扣件式钢管、

门式架、承插型盘扣式构件等构件共同搭建成脚手架或支架，所以

其使用应符合相关脚于架安全技术规范。现行行业标准《建筑施

工碗扣式钢管脚于架安全技术规范 ))JGJ 166 、《建筑施工扣件式钢

管脚于架安全技术规范 ))JGJ 130、《建筑施工承插型盘扣式钢管支

架安全技术规程 ))JGJ 231 均分别对可调底座、可调托撑、钢脚于

板的制作质量作出了要求。企业可以根据自身情况选择适用的

标准。

11.2 退场验收

11.2.1 本条是对承租方提出的要求。承租方应对使用完毕的配

件外观质量进行检查和分类并做好记录，便于退还时承租方与出

租方做好交接。

11.2.2 、 11.2.3 对租赁企业的要求，退场的质量验收大多是在

租赁企业场地，验收多采用目测方式和尺量方式，一般配件的外

观清洁度、尺寸、焊接情况以及是否有本企业标识等情况进行

检查。

11. 3 维修与保养

11.3.1 首先应由质检人员对退回的配件进行检验，根据租赁物

质量及变形、损坏程度，作出维修、保养、报废的判定，并进行记录。

再由技术人员制订维修方案，交给维修人员操作。

11.3.4 根据脚手架配件的损毁程度，确定不同的维修、保养方法。
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11.4 质量检验评定与报废

11.4.1 脚手架配件维修后的检验项目主要是针对在周转使用过

程及改制中易发生变化的相关项目。

11.4.2 脚于架配件维修后的质量检验应根据下达的技术交底及

维修量随机抽样检验。检验规则和方法应参照行业标准《建筑施

工扣件式钢管脚手架安全技术规范 ))JGJ 130-2011 中附录 D 的

要求。

11.4.3 本条对租赁物报废作出了规定。缺陷程度不符合本规范

表 1 1. 3. 4 的维修要求，所以不能维修的应做报废处理;存在严重

影响租赁物的结构及受力的损毁，且无法修复的，应做报废处理。

同时对使用年限也作出了限制。
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